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Paraskop® M - frezarka protetyczna

Parameter - przyrzad do pomiaru gtebokosci
podcieni

Paraflex - precyzyjny paralelometr
Instrumenty pomiarowe

Foremki na podstawy modeli

Frezy z weglikéw spiekanych

BegoStone plus - supertwardy gips IV klasy
BegoForm® - ogniotrwaty materiat na stupki
Dysza wydmuchowa

Brzeszczoty do pity recznej

ISO 8 - $rodek izolujacy



Dane techniczne

Paraskop® M

Wielofunkcyjna frezarka protetyczna
Zwarta, precyzyjna i uniwersalna

* magnetyczna blokada ramienia

* ramig frezarki jest ramieniem wielofunkcyjnym

* dzwignia do opuszczania mikrosilnika

« sterownik silnika frezarki wbudowany w korpus

* wrzeciono frezarki dla predkosci obrotowych do 30.000 obr./min
z zaciskiem szybkomocujacym

» Sruba mikrometryczna pozwalajaca ograniczy¢
gteboko$¢ wiercenia do 1/100 mm

* mozliwos¢ przetaczania na obroty prawo-lewobiezne

* idealny do frezowania i wiercenia w wosku

* bardzo solidny, precyzyjny stét modelowy

* precyzyjne ramig klamrografu, ktére w przypadku, gdy nie jest
uzytkowane, moze by¢ zamocowane na ramieniu frezarskim.

* elektromagnetyczne blokowanie stotu

* bogate wyposazenie podstawowe

Paraskop® M Zakres dostawy llosé Nr zam.:
Dane techniczne Paraskop® M

Wysokos¢ ok. 480-570 mm Urzadzenie podstawowe z silnikiem

Szerokos$é 290 mm frezarki, ramieniem klamrografu,

Gtebokos¢ 310 mm stolikiem i lampa halogenowa. 26060

Napiecie znamionowe 200-240V, 50/60 Hz

Wyposazenie dodatkowe:

Napiecia specjalne 100-120 V, 50/60 Hz ( na zadanie)

Moc znamionowa wrzeciona frezarki 120 W
Predkos$¢ obrotowa ok. 500-30.000 obr/min.
Ciezar 17,5 kg

Zestaw do wypetniania woskiem
z piecioma podgrzewanymi
instrumentami $1,3 mm,

$ 2,0 mm i nachyleniami 2/4/6) 1 zestaw 26065

Zestaw frezéw 2,35 mm 1 zestaw 43439

Tuleja zaciskowaz 2,35 mm

ogranicznikami gtebokosci 1 szt. 31722
Tuleja zaciskowaz 3,00 mm

ogranicznikami gtebokosci 1 szt. 31721
Pokrowiec 1 szt. 32746
Uchwyt do grafitu 1 kpl. 22163
Grafity 1 op. 22150
Zestaw pomiarowy 1 szt. 22160

Zapraszamy na naszq strong internetowa;
www.dental.pl



Paraflex

Precyzyjny paralelometr z dotgczanym

stolikiem

* precyzyjne tozyska na wszystkich taczeniach

* dwa faczenia poziome (ramig na podwajnych
zawiasach)

* podwdjna regulacja ustawienia pionowego

« solidna podstawa zapewniajaca stabilnos¢ w 360°

* odtaczany stolik ze specjalnym
zabezpieczeniem

» stolik na model mozna obréci¢ 0 360°

« stolik utrzymuje model w pozycji 0

» mozliwo$¢ uzycia drugiego stolika

* bogate wyposazenie podstawowe optymalny
stosunek ceny do efektywnosci

Dane techniczne:

Wysoko$¢: 315 mm
Szerokos¢: 195 mm
Gtebokosé: 195 mm
Waga: 3,25 kg
Zakres dostawy: Nr zam.
Paraflex

Podstawowe urzadzenie

wraz ze stolikiem do modelowania,

uchwyt 2,35mm, uchwyt @ 3mm,

zestaw narzedzi wraz z systemem

pomiarowym Ney 22220
Wyposazenie dodatkowe:

Stolik do modelowania, 1 sztuka 15606
Zestaw narzedzi (trzpiei 3 mm)

oraz 10 zapasowych grafitow 22160
Zapasowe grafity,

1 opakowanie = 10 sztuk 22150
Prospekt 81733

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl

Parameter
Instrument do pomiaréw podcieé

* parameter moze by¢ uzywany z paralelometrami
takimi jak Paraflex

* grubo$¢ trzpienia okoto 3mm
* ptynny pomiar podcig¢
* precyzyjny wskaznik pomiaréw warto$ci:

zaplanowane obciazenie klamer zostanie
zachowane

« zaokraglona koficowka sondy mierniczej: utatwia
prace oraz nie niszczy powierzchni modelu

Formy dostawy Nr zam.
Parameter 22210

Zestaw pomiarowy

Przeznaczony do analizy modelu, mierzenia podcieni
oraz oznaczania najwiekszych wypuktosci.

Formy dostawy Nr zam.
Zestaw narzedzi,

trzpien o $r. 3mm;1 zestaw sktadajacy

sie z instrumentéw do mierzenia podcieni: 22160

1 skrobak do wosku, 1 sztuka 22149
2 uchwyt do grafitu, 1 sztuka 22163
3 analizator, 1 sztuka 22148
4 0.25 mm, 1 sztuka 22145
5 0.50 mm, 1 sztuka 22146
6 0.75 mm, 1 sztuka 22147
Zapasowe grafity, 1 opakowanie 22150

Foremki
na podstawy modeli

Bez koniecznosci oszlifowywania powstaja czyste,
gtadkie podstawy modeli. Wystepuja w dwach
wielko$ciach zaréwno dla szczeki jak i zuchwy.

Formy dostawy: Nr zam.
U1, 1 zestaw = 5 szt. 52641
U2, 1 zestaw = 5 szt. 52642
01, 1 zestaw = 5 szt. 52661
02, 1 zestaw = 5 szt. 52671
sortowane, 1 opak.= 1 szt. 52630
1 B 3 4 5

Frezy z weglikow
spiekanych

Jako$¢ materiatu i geometria skrawania umozliwiaja
znaczna gteboko$¢ obrébki i dtuga zywotnosé.
Frezy odpowiadaja normie ISO i nadaja sig zaréwno
do tworzyw sztucznych jak i do metali.

Formy dostawy: Nr zam.
(1) 1szt. 43458
(2) 1 szt. 43459
(3) 1 szt. 43460
(4) 1 szt. 43461
(5) 1 szt. 43462

3

Przygotowywanie pracy i wykonywanie modeli




BegoStone plus
Gips supertwardy

* Supertwardy gips klasy IV do wykonywania
modeli do wktadéw, koron, mostow i protez
szkieletowych.

* Znakomita ptynno$¢ umozliwia odlewanie bez
pecherzykéw powietrza

* Bardzo dobre wtasciwosci zaptywania juz przy
lekkich wibracjach

* Najwyzsza doktadnos¢ odtwarzania przy
zastosowaniu wszystkich dostepnych mas
wyciskowych

* Bardzo duza wytrzymato$é na zginanie: wysoka
odpornos$¢ na ztamania zebow i stupkéw

= Duza odporno$¢ na Scieranie dzigki wysokiej
twardosci

* |dealna ekspansja liniowa 0,09%
 Bardzo gtadkie powierzchnie modelu
* Korzystny czas przygotowywania ok. 5 min.

* Zastosowanie odpowiedniego barwnika (ko$¢
stoniowa 35) pozwala na tatwe rozpoznawanie
granic preparaciji i innych szczegétow

Dane fizyczne:

Kolor: koS¢ stoniowa 35
Czas nawilzania: 15 sek.
Czas wiazania w temp. 20°C: ok. 5 min.
Czas krzepnigcia (test Vicat): ok. 10 min.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie

po uptywie 1 godz. [Mpa]: 60
Rozciaganie przy zginaniu

po uptywie 24 godz. [Mpal: 12
Ekspansja liniowa

podczas wigzania: 0,09%
Czas twardnigcia: ok. 30 min.
Twardo$¢ po 1 godz.: ok. 22
Formy dostawy: Nr zam.
1 pojemnik = 4,5 kg. 56045
1 wiaderko = 18 kg. 56046
Prospekt 81359

Zapraszamy na naszq strong internetowa;
www.dental.pl

DIN 180 6873

BegoForm®

Ogniotrwaty materiat na stupki
do wkiadow, licowek i naktadow

Stupki o duzej wytrzymato$ci krawedzi, gtadkie
i precyzyjne. Mozna do nich stosowac specjalne ma-
sy ceramiczne znanych producentow.

Formy dostawy: Nr zam.
zestaw: 52785
40 torebek 30 g = 1,2 kg z 1 strzykawka

dozujaca, 250 ml ptynu do rozrabiania.

Materiaty dodatkowe:

BegoForm - Ptyn do rozrabiania

1 butelka = 250 ml 52786
Prospekt 82371

Dysza wydmuchowa
Dysza BEGO z twardej gumy stanowi wyprébowane
od lat dodatkowe wyposazenie stanowiska pracy.

Formy dostawy: Nr zam.
Dysza wydmuchowa 21700

Iso 8

Srodek izolacyjny uzywany do tworzyw
sztucznych

Niezawodnie izoluje gips od tworzywa sztucznego,
umozliwia czyste i tatwe oddzielanie.

Formy dostawy: Nr zam,
1 butelka = 1 litr 52700

Brzeszczoty do pity
recznej

Brzeszczoty do pity recznej przeznaczone
do szerokiego uchwytu:
dtugos¢ 130 mm, szeroko$¢ cigcia 0,4 mm

Formy dostawy: Nr zam.
Brzeszczoty do pity recznej
10p. =12 szt 52580
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Gelovit 200 - urzadzenie
do topienia agaru

Castogel® - masa do powielania
Wirodouble® - masa do powielania
Wirogel M® - masa do powielania
Puszka do powielania kombi
Puszka do powielania z aluminium
Durol - preparat do utwardzania
Durol E - preparat do utwardzania
Dipfix - preparat do utwardzania

Durofluid - preparat do utwardzania
modeli w spray'u

Wirosil® - silikonowy zestaw
do powielania

Wirosil® - komplet puszek
do powielania

Wirosil® - silikon do powielania



Gelovit 200

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie
do powielania w agarze

* caty proces pracy kontrolowany jest przez oprogramowanie,
opracowane specjalnie na potrzeby technikdw dentystycznych.
EPROM zapamigtuje raz wprowadzone wartosci optymalnej
temperatury pracy oraz cykli topienia

* moment osiggniecia gotowosci moze byc¢ tatwo
zaprogramowany. Czas topienia wynosi 4 godziny, po ktérych
agar jest natychmiast gotowy do zastosowania

* przejrzyscie zaprojektowany wyswietlacz zapewnia dobra jako$¢
pracy i fatwy dostep do informacji na temat wszelkich istotnych
parametrow

* topnienie agaru mozliwe do zaprogramowania i wtgczenia
zegarem

* bardzo czute sensory stale monitorujg temperature

* ilo$¢ pozadanych cykli topienia moze by¢ wprowadzana
indywidualnie, aby zapewni¢ powtarzalng jako$¢ rezultatow

* trzeci poziom nastawienia z krdtkoczasowo obnizang
temperaturg prowadzi do idealnego dopasowania

* mocny i wydajny silnik

* nowa ergonomiczna obudowa posiada dodatkowo wyswietlacz
cyfrowy

Zakres dostawy llosé Waga Nr zam.

Gelovit 200, 230 V, 50/60 Hz 26175

Wyposazenie dodatkowe

WiroGel M agar do powielania

przeznaczony do wosku, mas

ostaniajgcych oraz techniki

odlewow akrylowych 1 wiaderko 6 kg 54351

Castogel, agar do powielania

Gelovit 200 przeznaczony do mas ostaniajacych

Dane techniczne oraz techniki odlewow akrylowych 1 wiaderko 6 kg 52052
Wysokosc¢ 565 mm Wirodouble, agar do powielania

Szerokos¢ 310 mm przeznaczony do mas

Gtebokos¢ 355 mm ostaniajacych 1 wiaderko 6 kg 52050
Napiecie 200-230V, 50/60 Hz Puszka do powielania Kombi,

Specjalne napiecie 100-240 V, 50/60 Hz (akrylowa) 1 sztuka 52090
Moc przy napieciu 230V 900 W Aluminiowa puszka do powielania 1 sztuka 52080
Pojemnosc¢ 3-6 kg Prospekt 81318
Waga 20 kg

Zapraszamy na naszq strong internetowa;
www.dental.pl



Wirogel® M

Naturalna masa do powielania na bazie
agaru, przeznaczona do mas
osfaniajgcych, gipsu oraz techniki
odlewdw akrylowych

* Obszar zastosowania: wszystkie fosfatowe masy
ostaniajace, kazdy gips typu 4 oraz rézne
zastosowania w potaczeniu z technika odlewéw
akrylowych

* Bardzo wysoka doktadno$¢ odwzorowania;
gtadka powierzchnia modelu daje rezultaty
spetniajace najwyzsze oczekiwania w zakresie
precyzji

« 15 cykli topienia, bardzo dobry stosunek ceny
do efektywnosci

» Cena powielania przy pomocy WiroGel® M jest
ponad pigciokrotnie mniejsza niz przy uzyciu
silikonu; koszt urzadzenia jest w tej kalkulacji
uwzgledniony.

* Przygotowany w kontrastowym kolorze dla
optymalnej pewnosci procesu

Formy dostawy Nr zam.
1 wiaderko = 6 kg 54351
Wyposazenie dodatkowe
Puszka do powielania Kombi 52090
Aluminiowa puszka do powielania 52080
Prospekt 81365
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Durol E

Ekologiczny utwardzacz

Ekologiczny utwardzacz Durol E jest wolny od roz-
puszczalnikéw i dlatego kompletnie nieszkodliwy

z biologicznego punktu widzenia. Efekt utwardzajacy
jest pordwnywalny z mozliwosciami konwencjonal-
nych utwardzaczy. Durol E ma konsystencije ptynu,
whnika szybko i fatwo, nie posiada zapachu. Mozna
go tatwo usuna¢ przy pomocy wody.

Formy dostawy Nr zam.
1 butelka = 1 litr 52148

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl

Castogel®/ Wirodouble®

Agarowe masy do powielania

= Castogel®: specjalna masa do powielania
przeznaczona do wykonywania precyzyjnych
protez szkieletowych i prac kombinowanych

» Wysoka dokfadno$¢ odwzorowania nawet
najmniejszych szczeg6tow.

» Wytrzymata na rozerwanie forma do powielania
» Wyjatkowa elastyczno$¢: nawet modele

z duzymi podcieniami daja sie bez trudu
wyjmowacé z formy do powielania.

* Bardzo wysoka trwato$é: przy jednorazowym
w ciggu dnia podgrzewaniu nadaje sie do uzytku
przez okoto cztery tygodnie.

* Wiroduble®: sprawdzona, cenowo korzystniejsza
alternatywa o nieco mniejszej twardosci.

Formy dostawy Nr zam.
Castoegl®

1 wiaderko = 6 kg 52052
Wirodouble®

1 wiaderko = 6 kg 52050

Durol/Dipfix

Preparat do utwardzania modeli
Durol/Dipfix nie zawierajace rozpuszczalnika,
stosowane sa na zimno i przy utwardzaniu; wnikaja
bardzo dobrze w powierzchnie modeli powielanych;
staja sie one twarde i gtadkie. 25% o0szczednosci
czasu i energii, gdyz wystarcza 150°C temperatury
podgrzewania wstepnego.

Formy dostawy Nr zam.
Durol, 1 butelka = 1 litr 52111
Dipfix, 1 butelka = 1 litr 52135

Zapraszamy na nasza strong internetowa:
www.dental.pl

Puszki do powielania
modeli wzorcowych
i kontrolnych

Puszka do powielania Kombi wykonana
z tworzywa sztucznego.

Niska przewodno$¢ cieplna zapewnia
beznaprezeniowe schtadzanie masy do powielania.
Dwa kliny wbudowane w kaptur puszki stuza jako
ochrona przed skrecaniem i zapewniajg powrotne
wprowadzenie formy do puszki.

Puszka do powielania wykonana
z aluminium.

Ryflowany cokét gumowy zapewnia modelowi tyle
oparcia, ze nie musi on by¢ zamocowany.

Formy dostawy Nr zam.
Puszka do powielania Kombi 52090
Puszka do powielania z aluminium 52080

Durofluid

Spray do utwardzania modeli
Durofluid utwardza suche modele powielone.
Zapewnia wymodelowanej pracy lepsze oparcie.

Formy dostawy Nr zam.
1 butelka w spray = 100 ml 52008

Powielanie i utwardzanie




Wirosil®
Silikon do powielania

Wirosil® jest silikonem dwusktadnikowym, ktéry
dzigki swej wysokiej stabilnosci wymiarowej bardzo
precyzyjnie odtwarza modele wzorcowe. Z puszka
oszczedno$ciowa i wktadem stabilizujacym
umozliwia tatwa i niezawodna prace przy niewielkim
naktadzie materiatowym. Idealny do odtwarzania
powierzchni frezowanych. Stosunek mieszania 1:1.

Dane fizyezne:

Czas rozrabiania ok. 5 minut
Czas wigzania (22°C) 30 - 40 minut

Twardos¢ A wg Shor'a (1 godz.) 17
Wydtuzenie przy zerwaniu 250%

Skurcz (kontrakcja DIN 139 13) 0,03%

Formy dostawy: Nr zam.
po 1 butelce sktadnika 1i 2

1 kubek do pomiaru i mieszania

1 topatka

1 puszka do powielania mata

1 puszka do powielania duza

1 butelka rozpylajaca Aurofilm 100 ml

1 butelka rozpylajaca Durofluid 100 ml

1 instrukcja robocza 52000
Materiaty dodatkowe: Nr zam.
Opakowanie pojedyncze po 1 butelce

Wirosil® 1+2 a' 1 kg 52001
Opakowanie zbiorcze po 1 kanistrze

Wirosil® 1+2 a' 10 kg 51995
Pompy dozujace do opak. zbiorczego

1 zestaw = 2 szt. 51999
Wirosil® zestaw do mieszania 52004
Aurofilm $rodek powierzchniowo czynny

1 butelka rozpyl = 100 ml 52019

Durofluid Modellspray
1 butelka rozpyl = 100 ml 52008

Wirosil®
Komplet puszek do powielania

Precyzyjne odtwarzanie, 0szczedno$¢ materiatu,
stabilno$¢ ksztattu i fatwo$é zastosowania sa
cechami wyrdzniajacymi system puszek

do powielania Wirosil®

Skiad zestawu:

1. Podstawka obejmujaca model

2. Obudowa dopasowana do modeli zuchwy (UK)
i szczeki (OK.)

3. Wktad stabilizujacy, ktory zapewnia precyzje
po uwolnieniu modelu gtéwnego

4. Trzy wymienialne elementy ksztattujace
podniebienie, ktore znacznie wspomagaja
doktadnos$¢ odtwarzania oraz redukuja ilos¢
zuzytego silikonu.

Formy dostawy: Nr zam.
Wirosil® - system puszek do powielania

maty, 1 zestaw 52072
duzy, 1 zestaw 52083
Wyposazenie dodatkowe: Nr zam.
Pierscien stabilizujacy z 3 wktadami

- dla matej puszki do powielania 52079
- dla duzej puszki do powielania 52084
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Zestaw do modelowania

Nozyk do modelowania Rapidi

Wosk do modelowania

Rapid Wax System

Wosk podktadowy

Zestaw BellaFormTM Potnic

Wosk do blokowania podcieni

Gtadki i fakturowy wosk do odlewow
Zestaw profili woskowych

Profile woskowe

Woskowe listwy zamykajace
Woskowe tasmy zamykajace

Retencje woskowe

tuki podjezykowe

Woskowe profile klamer

Woskowe siatki retencyjne

Zestaw startowy woskow do modelowania
Szablony woskowe

Drut woskowy

Wosk okluzyjny

Wosk koronowy

Wosk do frezowania

Wosk przyszyjkowy

Ceradip - urzadzenie do topienia wosku
Wosk na maczanki

Kanaty odlewnicze z tworzywa sztucznego
Peretki retencyjne

Adapta - zestaw do formowania czapeczek

Aurofilm - Srodek do zmniejszania napigcia
powierzchniowego

Izocera - Srodek izolujacy



Zestaw do modelowania

Zestaw ten zawiera najwazniejsze narzedzia dla
technika dentystycznego. Idealny do szkolenia.

Narzedzia te sa dostepne réwniez pojedynczo.

Formy dostawy: Nr zam.
1 Etui ze sztucznej skory, kpl. 52145
N6z do modelowania Rapidi 1 szt. 52210
Brzeszczoty zapasowe
1 zestaw = 40 szt. 52280
Pedzelek do modelowania 1 szt. 52205
Gumka do modelowania 1 szt. 52190
. —
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Wosk do modelowania
(rozowy)
Posiada certyfikat CE

Rézowe ptytki woskowe do modelowania ptyt protez
i siodet utrzymujacych zeby, jak réwniez do
ustalania wysokosci zwarcia. Daje sie tatwo
formowad, jest stabilny podczas przymiarki
ustawiania zgbow.

Formy dostawy: Nr zam.
kolor r6zowy, grubo$¢ 1,5 mm

10p.=500¢ 40001
10p.=25kg 40007

10

Rapid - Wax - System

* 0sz€zednos$¢ czasu w pordwnaniu z technika
tradycyjna

 kompatybilny z system Rapidi-Ringless

* prawidtowy ksztatt i wymiar

* wiasciwe rozmiary kanatow

* bezresztkowe spalanie elementow

Formy dostawy: Nr zam.
Kanaty odlewnicze ze
zbiorniczkiem 1 op = 250 szt.

@ 2,0mm 40654

@ 2,5mm 40655

@ 3,2 mm 40656

Kanaty odlewnicze z belka @ 4,0 mm

1op = 100 szt. 40650

1op = 250 szt. 40651

Kanaty odlewnicze z belkg @ 5,0 mm

1op = 100 szt. 40652

1op = 250 szt. 40653

Guzik z wosku zamykajacy lej

1op = 100 szt. 40657
_'l.'-_-.

Wosk pOd k’radowy (czerwony)

do wykonywania protez szkieletowych

Wosk podktadowy do siodet, doskonale dopasowuje
sie i adaptuje do modeli.

Formy dostawy: Nr zam.
1 op = 15 ptytek kolor czerwony,
wielko$¢ ptytki 17,5 x 8 cm,

0,5 mm 40036
0,6 mm 40037
0,7 mm 40038

2o
e M“.Q

BellaForm™ Pontics
praktyczne woskowe przesta
do szybkiego modelowania

Uksztattowane anatomicznie w 15 roznych

ksztattach

* idealne utatwienie modelowania

* 0szczednos$¢ czasu

* anatomiczny ksztatt przeset utatwia
i przyspiesza modelowanie

* daja sig indywidualnie dopasowywac

* dobra estetyka

* optymalna twardo$¢ wosku zapewnia wysoka
stabilnos¢

« praktyczny, dajacy sie uzupetniaé
zestaw poczatkowy

Formy dostawy: Nr zam.
BellaForm™ Pontic-System

z akcesoriami 1 op. = 300 szt. 54080
Opakowania uzupetniajace:

1 op. = 50 szt.

Zeby 11-21 54081
Zeby 11-12 54082
Zeby 21-22 54083
Zeby 11/21 54084
Zeby 12/22 54085
Zeby 13/23 54086
Zeby 4/5 54087
Zeby 16/26 54088
Zeby 25-26/45-46 54089
Zeby 15-16/35-36 54090
Zeby 32-42 54091
Zeby 31-41 54092
Zeby 31/41 54083
Zeby 34-35/44-45 54094
Zeby 36/46 54095
Wosk mocujacy 45 g 54096
Wosk modelowy 45 g 54097



Wosk do blokowania
podcieni

stosowany do protez szkieletowych
(rézowy)

Wosk ten opracowany zostat do blokowania
podcieni, do zaktadania stopni klamrowych

i do odciazania krytycznych obszaréw modeli.

Daje sig dobrze skroba¢ i Scinac. Wosk ten przylega
silnie do modelu i nie traci swego ksztattu nawet
przy ptukaniu w wodzie i powielaniu w temp.

do 54°C. Temperatura topienia od 90°C.
Temperatura krzepnigcia ok. 68°C.

Formy dostawy: Nr zam.

1 pudetko = 70 g, kolor rézowy 40032

L

Fakturowy wosk odlewowy

- morka (zielony)

Sprawdzony wosk do modelowania ptyt protez
szkieletowych szczeki: faktura wosku nadaje ptycie
protezy bardziej anatomiczng powierzchnie, dobrze
sie adaptuje i doktadnie przylega do modelu.

Formy dostawy:
Wielko$¢ ptytki 15 x 7,5 cm, kolor zielony
1 op. = 15 piytek

Nr zam.
wyrazne  S$rednie delikatne
zytkowanie zytkowanie  zytkowanie
(grob) (mittel) (fein)
0,35 mm 40160 40192 40210
0,4 mm 40170 40193 40220
0,5 mm 40180 40194 40230
0,6 mm 40190 40195 40240

Gtadki wosk odlewowy

(zielony)

Dobrze adaptowalny, silnie przylega i spala sie
bezresztkowo.

Formy dostawy: Nr zam.
Wielko$¢ ptytki 17,5 x 8 cm, kolor zielony

1 op. = 15 ptytek

0,25 mm 40091
0,3 mm 40092
0,4 mm 40093
0,5 mm 40094
0,6 mm 40095
0,8 mm 40096

Zestaw profili woskowych
(zielony)

W jednym praktycznym pudetku, zestawiono
najczesciej niezbedne do modelowania ksztatty.
Twardo$¢ wosku: Srednia.

Formy dostawy: Nr zam.
Kolor zielony, dtugo$¢ 17 cm
Opakowanie zawiera: 40250

Drut 0,8 mm =6 g

Kanaty odlewowe 1,35 mm = 10 g
tuk jezykowy 2,0 x 4,0 mm =17 g
Tasmy odlewnicze szczeki
20x65mm=2x25¢

Klamry 1,15 x 1,75 mm

Klamry ciagte = 10 g

'
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Profile woskowe
w pateczkach (zielone)

tatwy w przygotowaniu, solidna kleisto$c.
Wyprdbowane i przetestowane ksztatty do wielu
zastosowan.
Formy dostawy: Nr zam.
Kolor zielony, dtugos¢ 17 cm

Drut zamykajacy 0,8 mm

10p.=30¢g 40261
Drut zamykajacy 0,9 m

1op.=35¢g 40262
Drut zamykajacy 1,0 mm

1op.= 40g 40263
Drut zamykajacy 1,1 mm

1op.=45¢g 40281
Kanaty wlewowe 1,35 mm

1op.=50¢g 40301
Klamry ciagte 1,2 x 2,0 mm 40381
10p.=50¢g

tuk zuchwy

1,6 x 4,0 mm 40421
1op.=75¢

tuk zuchwy

2,0 x4,0 mm 40422
10p.=85¢g

Kanaty odlewowe szczeki, ptaskie

2,0x 4,5 mm 40462
(mafe podstawy)

10p.=90¢g

Kanaty odlewowe szczeki, ptaskie

2,0 x 6,5 mm 40461
1op.=125¢g

Klamry 1,15 x 1,75 mm 40441
Klamry ciagte

1op.=50¢g

Przyktad z prakiyki: zastosowanie profilu woskowego
2.0 x 6.5 mm do tuku dla modelu gérnej szczeki

Rozmieszczenie i wymiary kanatéw odlewowych sa
réwnie wazny jak modelowanie. W przypadku
poprzecznych stupkéw orazduzych protez w
ksztatcie podkowy, te ptaskie odlewnicze profile
okazuja sie szczegdlnie przydatne.
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Sttt ototetetatetat—

1 Woskowe listwy zamykajace
2 Woskowe tasmy zamykajace
Z retencjami

0szczednosé czasu przy modelowaniu szkieletow
szczeki z duzymi siodtami. Jest rzecza bardzo
korzystna, ze listwa zamykajaca moze by¢ tatwo
dopasowana do kazdego ksztattu szczeki, dzieki
zréznicowaniu wielkosci poprzez cigcie czubkow
retencji. Wosk jest tak elastyczny, ze moze zosta¢
tatwo i pewnie doprowadzony do zadanego ksztattu
na modelu powielonym.

Formy dostawy: Nr zam.
Kolor czerwony, dtugo$¢ 17 cm.

1 1op. =25szt. 40025
2 1o0p. =15 szt. 40027
2 1 op. laboratoryjne = 150 szt. 40028

1 2 3
Retencje woskowe

(czerwone)

Do niezawodnego zamocowywania siodet

z tworzywa sztucznego w protezach dolnych

Formy dostawy: Nr zam.
Kolor czerwony, dtugos¢ 17 cm

1 Drabinkowe retencje woskowe

(wystarczajace na 45 protez przy

podwdjnych brakach skrzydtowych)

1 op. = 15 szt. 40040
1 op. laboratoryjne = 150 szt. 40050
2 Retencje woskowe nieregularne

1 0p. = 15 szt. 40620
1 op. laboratoryjne = 150 szt. 40630
3 Retencje woskowe regularne

1 op. = 15 szt. 40051
1 op. laboratoryjne = 150 szt. 40052
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1 Anatomiczny profil woskowy
tuku podjezykowego

2 Profile woskowe tuku
podjezykowego
wg. prof. dr Marxkorsa

1 Ksztatt spadajacej kropli profilu tuku
podjezykowego, zapewnia dobra akceptacje

U pacjentow.

2 Dla profilaktyki parodontalnej nalezy

w przypadku dolnych protez utrzymaé odstep 4 mm
miedzy obrzezem dziasta, a gorng krawedzig tuku

Formy dostawy: Nr zam.
1 1 0p. = 15 szt. dtugosé 17 cm,

kolor zielony 40075
2 1 op. = 15 szt. dtugosé 17 cm

kolor zielony 40026

S 2

Woskowe profile klamer

na zeby trzonowe i przedtrzonowe -
Sredniotwarde, utrzymujgce ksztaft
(zielone)

Na zebach trzonowych i przedtrzonowych,
potkropelkowy przekréj zapobiega osadzaniu sie
resztek pokarmu i wzmacnia stabilno$¢ na catej
dtugosci klamer, nadajac jej bardzo smukty ksztatt.
Bardzo dobra akceptacja u pacjentow.

Formy dostawy: Nr zam.
1 op. = 10 tabliczek = 280 klamer
pojedyn. kolor zielony. 40020

o :-
= h.-‘= _:.
o "l"
-
.
-
-
™
-
™
1 2 3 4 5

Woskowe siatki retencyje
(czerwone)

1 Przy zastosowaniu woskowych siatek
retencyjnych mozna fatwo i efektywnie ksztattowac
retencje do catkowitych i czgSciowych protez.
Zapewniaja one duza pewnos¢ potaczenia tworzywa
z ptyta protezy. Wielkowymiarowe siatki retencyjne
umozliwiaja prace przy duzej oszczednosci
materiatu.

2 Retencje woskowe sg takie jak (1) ale posiadaja
wigksza ptyte.

3 Diagonalne retencje woskowe do ksztattowania
retencji w protezach czesciowych. Ksztatt
diagonalny zapewnia szczegdlnie wysoka
niezawodnos$¢ taczenia tworzywa sztucznego

z proteza.

4 + 5 Woskowe retencje z okragtymi otworami
znajdujg zastosowanie przy wykonywaniu gérnych
protez szkieletowych lub jako wzmocnienie

przy catkowitych protezach z tworzywa.

Formy dostawy: Nr zam.
Kolor: czerwony
1 10p. =25szt. 60 x 42 mm 40060
2 10p.=10szt. 75 x 150 mm 40061
3 10p. =10 szt. 100 x 100 mm 40062
4 dla odlewéw czesciowych protez  szkieletowych
10p.=20szt. 70 x 70 mm 40066
5 Dla gérnych protez szkieletowych
10p.=20szt. 70 x 70 mm 40039
e,
Pt ey
e,

Zestaw startowy

Formy dostawy: Nr zam,
1 zestaw 40251
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Szablony woskowe
(zielone)

Te wstepnie uksztattowane profile klamer,
upraszczaja modelowanie i przyczyniaja sie

do oszczednosci czasowych. Forma profili pozwala
na ich szerokie zastosowanie dzigki mozliwosci
indywidualnej modyfikacji.

Formy dostawy: Nr zam.
Kolor: zielony

1 op. = 10 tabliczek = 200 klamer pojedyn.

1 dla zebow przedtrzonowych 40021
2 dla zebéw trzonowych 40022
3 dla klamer okreznych 40023
4 dla klamer Bonyhard 40024

Drut woskowy do kanatéw
odlewniczych (zielony)

tatwy do formowania, nie odgina sie i spala
bezresztkowo. Wysoka odporno$¢ na odksztatcanie
i Sciskanie podczas formowania. tatwe
przechowywanie i korzystna cena.

Formy dostawy: Nr zam.
1 rolka = 250 g $rednio twardy, kolor zielony

@ 2,5 mm, ok. 50 m 40085
% 3,0 mm, ok. 36 m 40086
@ 3,5 mm, ok. 28 m 40087
@ 4,0 mm, ok. 21 m 40088
@ 5,0 mm, ok. 17 m 40089

Szablony woskowe - profil
klamer pierscieniowych, proste
(zielone)

Delikatne standardowe profile klamer do zebéw
trzonowych.

Formy dostawy

1 op. = 10 tabliczek,

kolor: zielony 40029
przekrdj 1:1

Wosk okluzyjny (rézne kolory)

Idealny do racjonalnego i estetycznego modelowania
powierzchni zujacych. Ten nieprzejrzysty wosk daje
sie dobrze nanosié¢, kontury odznaczaja sie wyraznie
juz w stanie nagrzanym. Woski okluzyjne BEGO nie
zabarwiaja i nie kleja; spalaja sig bezresztkowo.

Formy dostawy: Nr zam.
1 pudetko =70 g

kolor: szary 4014
kolor: kukurydziano z6tty 40116
kolor: migtowo zielony 40117
kolor: dentynowy 40118

Wosk koronowy

Wysokiej jakosci twardy i Sredniotwardy wosk

do modelowania w technice wykonywania koron

i mostéw. Idealne wiasciwosci w zakresie skrobania,
szybkie krzepnigcie po naniesieniu; daje sig dobrze
ksztattowac.
Formy dostawy: Nr zam.
Twardy:

1 pudetko =70 g

kolor: niebieski 401

Srednio twardy:
1 pudetko =70 g
kolor: ciemnoniebieski 40115

Wosk do frezowania
(zielony)

Ten wysokiej jakosci Sredniotwardy wosk stosowany
jest do modelowania w technice wykonywania koron
i mostéw. Wosk ten daje sie dobrze frezowaé. Nie
rozmazuje sie i bardzo dobrze zachowuje nadany mu
ksztatt. Jest to idealny wosk do wszelkich prac
kombinowanych.

Formy dostawy: Nr zam.
1 pudetko =70 g 40113
kolor zielony

13
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Wosk przyszyjkowy

(kolor oberzyny)

Elastyczny, wolny od naprezen, miekki i niekurczliwy
wosk specjalny do modelowania szyjkowych
krawedzi koron, czesci precyzyjnych i wktadow.

Formy dostawy: Nr zam.
kolor: oberzyny
1 pudetko =70 g 40112

Wosk do topienia (zielony)

Do wykonywania czapeczek woskowych
dla techniki koron i mostéw.

Formy dostawy: Nr zam.
kolor zielony

10p.=150¢g 40009
Ceradip

urzadzenie do topienia wosku

Ceradip nastawiany w zakresie ok. 60 -110°C.
Konsystencja wosku moze by¢ optymalnie
dostosowywana do indywidualnych wymogow.
Tolerancja temperatury: + 2°C.

Czas topnienia: ok. 6 minut.

Dane techniczne:

Wysoko$¢ 65 mm
Szeroko$é 85 mm
Gtebokosé 100 mm

Napigcie znamionowe 220-240 V, 50/60 Hz

Napigcia specjalne na zadanie
Moc przy napieciu znamionowym 230V /80 W
Temperatura maks. 110°C

Pojemnosé 28 ml
Cigzar 450 ¢
Formy dostawy: Nr zam.
Ceradip 25394
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Kanaty odlewnicze z tworzywa

sztucznego petne i wydrgzone
Stabilizuja one prace wymodelowang w wosku,
szczegOlnie w technice metali szlachetnych, daja sie
tatwo formowac nad ptomieniem i spalaja sie
bezresztkowo. Kanaty wydrazone, stosowane

sg w metaloceramice do stopéw z metali
nieszlachetnych i stopéw o zredukowanym udziale
metali szlachetnych.

Formy dostawy: Nr zam.
Kanaty petne
1 opakowanie = 40 szt.

dtugosé 17 cm, @ 2,5 mm 52590
Kanaty wydrazone

1 opakowanie = 12 szt.

dtugoscé 16,5 cm, @ 5 mm 52595

Peretki retencyjne

Zastosowanie do licowania koron tworzywem
sztucznym oraz do wykonywania protez
szkieletowych. W przypadku niedoboru miejsca
zamiast retencji nacinanych.

Formy dostawy: Nr zam.
Peretki retencyjne,
1 op. = 15 g peretek @ ok. 0,4 mm

10 ml kleju 52600
Peretki do uzupetniania,
1op.=15¢g 52603
Klej 1 butelka = 10 ml 52601
Rozcienczalnik do kleju
1 butelka = 10 ml 52602

Adapta
Zestaw do formowania czapeczek

tatwe i szybkie formowanie czapeczek koron.
Korzystny cenowo. System sprawdzony od lat.

Formy dostawy: Nr zam.
Zestaw do formowania czapeczek
Adapta 20500

Zestaw wprowadzajacy Adapty:
zawarto$c: 1 kieliszek z moldyna z kitem Adapta, 1
uchwyt do folii, 50 folii Adapta 0,6 mm, 20 folii 0,1 mm

Wyposazenie dodatkowe Nr zam.
Kieliszek z kitem Adapta 1 szt. 20504
Uchwyt folii 1 szt. 20510
Folia Adapta 0,6 mm;

1op. = 100 szt. 20501
Folia dystansowa Adapta, 1op. = 200 szt.

0,1 mm czerwona 20502
0,1 mm przezroczysta 20517
Adapta Kit

(opakowanie uzupetniajace) 20503
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Aurofilm
Srodek zmniejszajacy napiecie
powierzchniowe

Niezawodny $rodek przygotowawczy, eliminuje
hydrofobowe dziatanie przyczyniajac sie tym samym
do powstawania gtadkich powierzchni odlewu.
Nadaje sie do wykonywania koron, mostéw, protez
szkieletowych. Zastosowanie tego $rodka jest
proste: Aurofilm natryskiwany jest rownomiernie

i cienko. Po spryskaniu nalezy powierzchnie zawsze
wysuszy¢. Mokre miejsca na powierzchni moga
powodowac powstawanie szorstkich powierzchni
odlewu.

Formy dostawy: Nr zam.
1 butelka = 1 litr 52015
1 butelka spray = 100 ml 52019

Isocera
Srodek izolujacy stosowany
przy modelowaniu koron i mostéw

Srodek ten izoluje bardzo dobrze gips od wosku

i metali. Sprawdza sig szczegolnie przy izolacji
stupkéw, gdy wykonywane sa czapeczki woskowe
W procesie zanurzeniowym.

Formy dostawy: Nr zam.
1 butelka = 200 ml 521705
15
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Motova 100 - mieszadto prézniowe
Motova 300 - mieszadto prézniowe

Masy ostaniajace:
Wirofine
Wirovest®
Wiroplus® S
Wiroplus® N
Wiroplus®

Wiropaint plus
masa do pokrywania

wymodelowanych
w wosku elementow

Masy ostaniajace do koron i mostow:
Bellastar
Bellastar XL
Bellavest® SH
Bellavest® T
Bellasun

BellaCer
masa ostaniajaca do ceramiki prasowanej

Ptyny do rozrabiana mas:
Begosol®
Begosol® HE
Begosol® K

Bellatherm®
masa ostaniajaca do lutowania

BEGO-Press
system do ostaniania

PierScienie do zatapiania szkieletow
Lejki odlewnicze

Podstawki do pierscieni

Pierscienie do koron i mostow
Tasma do wyscielania pierscieni

Rapidi-Ringless System
(pierscienie silikonowe)
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Motova stojak stotowy

Motova 100

Nowe mieszadto prézniowe

* do mieszania mas ostaniajacych, gipsu, materiatow
na stupki oraz silikonu

* proznia 100 mbar zapewnia wyparcie pecherzykow
powietrza wewnatrz mieszanego materiatu oraz zapobiega
powstawaniu pecherzykow przy podgrzewaniu

* prézniowe pojemniki mieszajace sq potaczone ztaczem
prézniowym, co eliminuje niewygodne potaczenie
z mechanicznym urzadzeniem podtrzymujacym proznie

* przezroczyste pojemniki mieszajace o pojemnosci od 250
do 1200 mi

* elektroniczny czasomierz odmierza czas mieszania
z doktadnoscia 1 sekundy, zintegrowany z przednim
panelem manometr wskazuje aktualny stan prdzni

* topatka i pojemnik mieszajacy, zostaty zaprojektowane
z myslg o pracy z masami ostaniajacymi oraz silikonem

* dostepny jest praktyczny stojak, pozwalajacy ustawic
urzadzenie na stole

Motova 100 Zakres dostawy Nr zam.

Dane techniczne: Motova 100, ,230V, 50/60 Hz 26280

Wysokos¢ 310 mm wraz z 550 ml pojemnikiem mieszajgcym i szybkoztgczka,

Szerokosé 210 mm uchwyt mocowany do $ciany

Gtebokosé 330 mm Wyposazenie dodatkowe —

Napiecie 230V, 50/60 Hz Stojak stotowy 16270

Specjalne napiecie 110V, 50/60 Hz Prézniowe pojemniki mieszajace:

Moc przy napieciu 230V 180W M 250 ml (do mas ostaniajgcych i gipsu) 16271

Pompa prézniowa: wydajnosé 20 |/min. M 550 ml (do mas ostaniajacych i gipsu) 16272

Préznia okoto 100 mbar. M 835 ml (do mas ostaniajacych i gipsu) 16273

llo$¢ programoéw miksujgcych 1 M 1200 ml (do mas ostaniajgcych i gipsu) 16274

llos¢ sekcji na program miksujacy 1 MS 835 ml (do silikonu) 16276

Czas na sekcje 0 do 255 sek. MS 1200 ml (do silikonu) 16277

Predko$¢ mieszania 330 min.-1 Prospekt 82755

Waga 10 kg
9
3
C

Zapraszamy na nasza strong internetowa; -g
(|3 www.dental.pl @)
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MOTOVA stojak stotowy

Motova 300

Automatyczne mieszadto prézniowe

* automatyczny mieszalnik do mas ostaniajacych, gipsu,
materiatow na stupki oraz silikonu

* miksowanie kontrolowane jest przez wprowadzone
wczesniej programy

* prdzniowe pojemniki mieszajace sq potaczone ztaczem
prézniowym, co utatwia prace

* zapamietane programy mieszania uwzgledniajg chemiczne
i fizyczne wtasciwosci materiatu

° program zawiera parametry wstepnej pracy: predkos¢
obrotéw, kierunek oraz czas

* automatyczne mieszanie zapobiega powstawaniu
potencjalnych btedow i zapewnia dobry rezultat,
masy, gipsy i silikon BEGO s juz zaprogramowane

* cate urzadzenie jest obstugiwane przy pomocy zaledwie
trzech przyciskow

* dwuliniowy wyswietlacz pokazuje wszystkie parametry
programu, wiacznie z wprowadzonymi recznie
oraz wySwietla nazwe materiatu

* topatka i pojemnik mieszajacy, zostaty zaprojektowane
z my$la o pracy z masami ostaniajacymi oraz silikonem

* dostepny jest praktyczny stojak, pozwalajacy ustawi¢
urzadzenie na stole

Motova 300 Zakres dostawy: Nr zam.
Dane techniczne: Motova 300, ,230V, 50/60 Hz 26270
Wysokos¢ 310 mm wraz z 550 ml pojemnikiem mieszajacym

Szerokosé 210 mm oraz szybkim ztaczem, na $ciane

Gtebokosé 330 mm Wyposazenie dodatkowe:

Napiecie 230V, 50/60 Hz Stojak stotowy 16270

Specjalne napiecie

110V, 50/60 Hz

Prézniowe pojemniki mieszajace:

Moc przy napieciu 230V 560W M 250 ml (do mas ostaniajgcych i gipsu) 16271
Pompa prézniowa: wydajnosé 20 |/min M 550 ml (do mas ostaniajacych i gipsu) 16272
Préznia okoto 100 mbar M 835 ml (do mas ostaniajacych i gipsu) 16273
llo$¢ programoéw miksujacych 50 M 1200 ml (do mas ostaniajgcych i gipsu) 16274
llos¢ sekcji na program miksujacy 10 MS 835 ml (do silikonu) 16276
Czas na sekcje 0 do 255 sek. MS 1200 ml (do silikonu) 16277
Predkos$¢ mieszania 100 do 600 min.-1 Prospekt 82759
Waga 14,5 kg
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WiroFine

Dane fizyczne:

Ptyn mieszajacy BegoSol® K/BegoSol®*
Czas przetwarzania przy 20°C ok. 3 min 30 sek
Okres przydatnosci do uzycia 2 lata

Witasciwosci materiatu zgodnie z DIN EN ISO 9694:

WiroFine

Uniwersalna, szybka masa ostaniajgca
do wszelkich zastosowan w protezach
szkieletowych i pracach kombinowanych,
do powielania w agarze i silikonie

* podgrzewanie konwencjonalne lub szybkie do 1050°C
z idealng rozszerzalnoscia

* szybkie wygrzewanie do 1000°C:
temperatura wktadania = temperatura koicowa

* dodatkowa 0szczednos¢ czasu do 20-30% w poréwnaniu
z materiatami, ktore trzeba podgrzewac od 600°C

* dokfadne powierzchnie modelu, nawet przy powielaniu
agarem; przy powielaniu silikonem nie jest wymagane
utwardzanie

* idealne wtasciwosci zaptywowe zapewniaja prace bez
komplikacji

* doskonale sie dopasowuje, duza wytrzymato$¢ krawedzi,
idealny w pracach kombinowanych

* do uzycia ze wszystkimi formami i ksztattami modeli

* minimalna interakcja miedzy masami ostaniajacymi a
stopem

Formy dostawy i akcesoria Waga llosé Nr zam.
WiroFine

1 karton 6 kg 30 torebek/200g 54348
1 karton 6 kg 15 torebek/400g 54344
1 karton 18 kg 45torebek/400g 54345

opakowanie nie zawiera zadnego ptynu do rozrabiania masy

Materiaty dodatkowe:

Poczatek krzepniecia 6 min
Wytrzymatosé na zgniatanie [MPa] 1
Liniowa rozszerzalnos¢ termiczna [%] 0.8

*BegoSol® (optymalizacja przeciw zamarzaniu do -10°C)

BegoSol® K ptyn do rozrabiania masy litry
1 butelka 11 51120
1 kanister 51 51121

BegoSol® K jest wrazliwy na mroz.

Alternatywnie:

BegoSol® (z ochrong przed zamarzaniem)
tylko do konwencjonalnego podgrzewania:

BegoSol® ptyn do rozrabiania masy

1 butelka 11 51090
1 kanister 51 51091
Prospekt 81383

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl
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Wirovest®
Masa ostaniajgca do protez zkieletowych

Zwiazana fosforanami masa ostaniajaca. Bardzo
wysoka ekspansja i twardo$¢ modeli uzyskiwane sa
dzieki zastosowaniu ptynu do rozrabiania BegoSol®.
Rozrobienie masy Wirovest® z woda wptywa
niekorzystnie na twardo$¢ po zwigzaniu.

Termin wazno$ci masy w zamknigtym
opakowaniu wynosi 2 lata

Dane fizyczne:
Czas przygotowania

w temperaturze 20°C ok. 3 minut
Ekspansja catkowita ok.2,3%
Parametry materiatu (40% BegoSol®)

wg. DIN EN IS0 9694:

Poczatek krzepnigcia (czas Vicat) 5 minut
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 [MPa]
Ekspansja termiczna 1,15%
Formy dostawy: Nr zam.
1 karton 6 kg =15 szt. torebek 400 g 51057

1 karton 18 kg = 45 szt. torebek 400 g 51046
1 karton

18 kg = 4 szt. torebek 4,5 kg 51048
Opakowania nie zawieraja ptynu do rozrabiania.

Materiaty dodatkowe: Nr zam.
BegoSol® ptyn do rozrabiania

1 butelka =11 51090
1 kanister =5 | 51091

DIN EN IS0 9694
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Wiroplus® S

Precyzyjna masa ostaniajaca
do wykonania protez szkieletowych.

Specjalna masa ostaniajaca dla techniki powielania
silikonem. Wysoka precyzja modeli powielanych,
optymalna doktadno$¢ pasowania. Dtugi czas
rozrabiania. Bardzo gtadkie powierzchnie odlewow,
duza wytrzymato$¢ krawedzi i tatwos$¢ uwalniania.

Termin wazno$ci masy w zamknigtym
opakowaniu wynosi 2 lata

Dane fizyezne:

Czas przygotowania masy

w temp. 20°C ok. 4 min.
Ekspansja catkowita przy zastosowaniu

80% ptynu do rozrabiania-BegoSol® ok. 2,3%
Parametry materiatu

wo. DIN EN 1S0 9694:

Poczatek krzepniecia (czas Vicat) 5,5 min
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 18 [MPa]
Liniowa ekspansja termiczna 1,2 %
Formy dostawy: Nr zam.
1 karton

6 kg = 30 szt. 200g torebek 54353
1 karton

18 kg = 45 szt. 400g torebek 50248

Opakowania nie zawieraja ptynu do rozrabiania

Materiaty dodatkowe: Nr zam.
BegoSol® ptyn do rozrabiania

1 butelka = 11 51090
1 kanister = 5 | 51091

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl

DIN EN 1S0 9694

Wiroplus® N

Precyzyjna masa ostaniajgca do protez
szkieletowych.

Stosowana uniwersalnie do powielania masami
agarowymi lub silikonem, rdwniez do technik
specjalnych. Wysoka precyzja modeli powielanych,
optymalna doktadno$¢ pasowania. Dtugi czas
rozrabiania.

Bardzo gtadkie powierzchnie odlewo6w, duza
wytrzymatosé krawedzi i tatwosé uwalniania.

Termin wazno$ci masy w zamknietym
opakowaniu wynosi 2 lata

Dane fizyczne;

Czas przygotowania masy

w temp. 20°C ok. 3 min.
Catkowita ekspansja

przy zastosowaniu 80% ptynu

do rozrabiania BegoSol® ok. 2,3%
Parametry materiatu

wg. DIN EN IS0 9694:

Poczatek krzepniecia (czas Vicat) 5 min
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 18 [MPa]
Liniowe ekspansja termiczna 1,25 %
Formy dostawy: Nr zam.
1 karton

6 kg. = 15 szt. 400g. torebek 51025
1 karton

18 kg. = 45 szt. 400g. torebek 51026
1 karton

18 kg. = 4 szt. 4,5kg torebek 51027
Opakowania nie zawieraja ptynu

do rozrabiania

Materiaty dodatkowe: Nr zam.
BegoSol® ptyn do rozrabiania

1 butelka =11 51090
1 kanister =51 51091

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl

DIN EN IS0 9694



Wiroplus®
Masa ostaniajgca do protez zkieletowych

Zwiazana fosforanami masa ostaniajaca, ktora dzieki
zastosowaniu ptynu do rozrabiania BegoSol® osiaga
bardzo wysoka ekspansije i twardo$¢ modelu.
Nadaje sie réwniez do prac kombinowanych.

Termin wazno$ci masy w zamknietym
opakowaniu wynosi 2 lata

Dane fizyczne:

Czas przygotowania masy

w temp. 20°C 3 min
Catkowita ekspansja przy zastosowaniu

80% ptynu do rozrabiania BegoSol® 2,3%

Parametry materiatu
wg. DIN EN 1S0 9694:

Poczatek krzepnigcia (czas Vicat) 5 min
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 20 [MPa]
Liniowa ekspansja termiczna 1,3%
Formy dostawy: Nr zam.
1 karton

6 kg = 15 szt. 400g torebek 50996
1 karton

18 kg = 45 szt. 4009 torebek 51008
1 karton

18 kg = 4 szt. 4,5kg torebek 50998

Opakowania nie zawieraja ptynu
do rozrabiania

Materiaty dodatkowe: Nr zam.
BegoSol® ptyn do rozrabiania

1 butelka = 11 51090
1 kanister = 5 | 51091

DIN EN ISO 9694

Wiropaint plus

Masa do wygtadzania wymodelowanych
w wosku protez szkieletowych

Umozliwia ona uzyskiwanie bardzo gtadkiej
powierzchni odlewu i znacznie skraca czas obrdbki
wtornej. Wiropaint plus nie tworzy osadu

i wystepuje w formie do bezposredniego uzycia.

Formy dostawy: Nr zam.
1 butelka = 200 ml 51100
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BellaStar XL

Najwyzszej jakosci masa ostaniajgca
do koron mostéw

Wszechstronna, uniwersalne wygrzewanie, daje
niezwykle precyzyjne rezultaty odlewu

* niezwykle drobnoziarnista, daje doskonate rezultaty
dopasowania

e idealna do szlachetnych stopéw metali, nadaje sie rowniez
do metali pétszlachetnych

* mozliwa do uzyskania konsystencja pozwala na idealne
zaptywanie

* dokfadna kontrola rozszerzalno$ci przy pomocy
BegoSol® K

* niezwykle tatwe uwalnianie z formy, idealnie gtadkie
powierzchnie odlewu

° przy szybkiej pracy ustawiona temperatura moze by¢
temperaturg koricowa, mozna pracowac z lub bez
pierscienia, w dowolnych rozmiarach form

BellaStar XL Formy dostawy Waga llosé Nr zam.
Dane fizyczne: BellaStar XL
Ptyn do rozrabiania BegoSol® K 1 karton 4,5 kg 75 torebek 60g 54360
Proporcja mieszania 25mi/100g 1 karton 4,8 kg 30 torebek 160g 54361
Czas przetwarzania przy 20°C/23°C 3 min. 30 sek./3 min. 1 karton 12,8 kg. 80 torebek 160g 54362
Stezenie roztworu dla szlachetnych metali ok. 65-80% Paczka nie zawiera ptynu do rozrabiania.
Stezenie roztworu dla innych metali 80-100% Materiaty dodatkowe:
System formy odlewniczej z pierécieniem lub bez BegoSol® K ptyn do rozrabiania litry
Twardo$¢ przy uwalnianiu mata przez $rednig do duzej 1 butelka 11 51120
Wstepne wygrzewanie konwencjonalne lub szybkie 1 kanister 51 51121
z koncowa temperaturg BegoSol® K jest wrazliwy na mroz.

Okres przydatnosci 2 lata Prospekt 81701
Wrtasciwosci materiatu zgodnie z DIN EN ISO 9694:

70% BegoSol® K 100% BegoSol® K
Czas utwardzania 7 min 30 sec. 7 min.
Wytrzymatosé
na zgniatanie [Mpal] 5.5 6
Liniowa ekspansja
termiczna [%] 0.9 11
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Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl



BellaStar

Masa ostaniajgca do precyzyjnego odlewania
koron i mostéw

Wielostronna, uniwersalna, zapewniajgca
nadzwyczaj precyzyjne wyniki procesu odlewania.

° masa ostaniajaca, nadzwyczaj drobnoziarnista

* uniwersalna masa o doskonatym przyleganiu mozliwa
do uzyskania konsystencja pozwala na idealne zaptywanie

* przeznaczona zaréwno do stopéw metali szlachetnych
jak i nieszlachetnych

* niezawodne sterowanie ekspansja przy zastosowaniu
BegoSol® K

* wyjatkowo tatwe uwalnianie, bardzo gtadkie powierzchnie
odlewow

* szybko i konwencjonalnie wygrzewana, temperatura
nastawiona moze by¢ temperaturg koncowa

* masa ta moze by¢ rozrabiana przy zastosowaniu
pierscienia lub bez niego, wielkoSci pierscieni dowolne

BellaStar Formy dostawy: Waga llosé Nr zam.

Dane fizyczne: BellaStar

Ptyn do rozrabiania BegoSol® K 1 karton 3,0 kg 50 torebek 60g 14685

Proporcja mieszania 24ml/100g 1 karton 3,2 kg 20 torebek 160g 14686

Czas rozrabiania przy 20°C/23°C ok. 3,5 min/ok. 3 min 1 karton 12,8 kg 80 torebek 160g 14692 —
Stezenie roztworu Paczka, nie zawiera zadnego ptynu do rozrabiania.

dla metalu szlachetnego okoto 55% Materiaty dodatkowe:

Stezenie roztworu BegoSol® K ptyn do rozrabiania litry

dla metalu nieszlachetnego ok. 100% 1 butelka 11 51120

System mufli odlewniczych z pierscieniem lub bez 1 kanister 51 51121

Twardos¢ przy uwalnianiu miekka do srednio twardej

BegoSol® K jest wrazliwy na mroz.

Wygrzewanie wstepne konwencjonalne lub szybkie

z temperaturag koncowa

Okres przydatnosci 2 lata

Witasciwosci materiatu zgodnie z DIN EN ISO 9694:

55% BegoSol® K 100% BegoSol® K

Poczatek krzepniecia

(czas Vicat) 7 min. 30 sec. 7 min.
Wytrzymatosc

na Sciskanie [MPa] 3,8 4,9
Liniowa ekspansja

termiczna [%] 88 110

Zapraszamy na nasza strong internetowa:
www.dental.pl
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Bellavest® SH

Szybko lub tradycyjnie wygrzewana
masa ostaniajaca do precyzyjnego
odlewania koron i mostéw. Réwniez
dla ceramiki prasowanej, metali
szlachetnych i nieszlachetnych

Bellavest® SH moze by¢ stosowany do wielu stopéw
dentystycznych poza tytanem. Wspaniate efekty
odlewania stopéw nieszlachetnych np. Wirobond C,
ale przeznaczona réwniez do stopdw szlachetnych

i ceramiki prasowanej. Daje sie tatwo rozrabia¢

przy zastosowaniu ptynu BegoSol® HE. Nie zawiera
grafitu, zwiazana fosforanami. Czas rozrabiania

5 minut. Bardzo gtadkie powierzchnie odlewnicze.
Utwardza sie przy znacznej wytrzymatosci krawedzi,
daje sie tatwo uwalniac.

Dane fizyezne:
Ptyn do rozrabiania BegoSol°HE BegoSol°HE

50 % 80 %
Czas rozrabiania
w temp. 20°C ok. 5 min ok. 4,5 min
Ekspansja catkowita
w pierscieniu 1,7% 22 %
Poczatek krzepniecia
(Vicat) 10,5 min 10 min
Wytrzymato$¢ na Sciskanie
po 2 godz. [MPa] 42 51
Liniowa ekspansja
termiczna [%] : 0,8 0,9
Okres przydatnosci
w zamknigtym opakowaniu 2 lata
Formy dostawy: Nr zam.
1 karton
4,5 kg = 75 szt. 60 g torebek 54248
1 karton
4,8 kg = 30 szt. 160 g torebek 54247
1 karton
12,8 kg = 80 szt. 160 g torebek 54252
Opakowania te nie zawieraja ptynu do rozrabiania.
Materiaty dodatkowe: Nr zam.
BegoSol® HE ptyn do rozrabiania
1 butelka =11 51095
1 kanister =51 51096

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl

DIN EN ISO 9694
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Bellavest® T

Nie zawierajgca grafitu masa ostaniajgca
do precyzyjnego odlewania koron

i mostow dla metali szlachetnych

i nieszlachetnych

Sprawdzona w zakresie doktadnosci przylegania
i rozrabiania. Duza wytrzymato$¢ krawedzi i tatwosé
uwalniania. Moze by¢ wygrzewana tylko tradycyjnie.

Dane fizyczne:

Ptyn do rozrabiania BegoSol® lub
BegoSol°HE

Czas rozrabiania:

w temp. 20°C ok. 5 min.

w temp. 27°C ok. 3 min.

Ekspansja catkowita

przy zastosowaniu 100% BegoSol® ok. 3 %

Okres przydatno$ci w zamknigtym

opakowaniu: 2 lata

Parametry materiatu

wo. DIN EN IS0 9694:

BegoSol® 0% 50%

woda destylowana 10% 50%

Poczatek krzepniecia

(czas Vicat) 9.5 min. 9.5 min.

Wytrzymato$é

na $ciskanie [MPa] 10 7

Liniowa

ekspansja termiczna [%] 1.2 1.05

Formy dostawy: Nr zam.

1 karton

4,5 kg = 75 szt. 60 g torebek 54209

1 karton

4.8 kg = 30 szt. 160 g torebek 54201

1 karton

4,05 kg = 45 szt. 90 g torebek 54214

1 karton

12,8 kg = 80 szt.160 g torebek 54202

Opakowania te nie zawieraja ptynu do rozrabiania.

Materiaty dodatkowe: Nr zam.

BegoSol® ptyn do rozrabiania

1 butelka =11 51090

1 kanister =51 51091

Alternatywa:

BegoSol® HE ptyn do rozrabiania

1 butelka =11 51095

1 kanister = 5 | 51096

DIN EN ISO 9694

Bellasun

Masa ostaniajgca na korony i mosty

0 szczegdlnie dtugim czasie rozrabiania,
réwniez przy wysokich temperaturach
otoczenia

Bellasun oznacza sie niezawodno$cia
przygotowywania, doktadnoscia pasowania i bardzo
dtugim czasem rozrabiania: przy temp. otoczenia
30°C czas wigzania wynosi co najmniej 3 minuty.
Bardzo dobry przebieg zatapiania. Mozliwos$¢
zastosowania do wszelkich koron i mostéw. Bardzo
dobre pasowanie w przypadku stopdw szlachetnych
i stopow nieszlachetnych, sterowanie ekspansja przy
zastosowaniu ptynu BegoSol®, niska twardo$¢

w czasie uwalniania. Nadaje sie do wszelkich
rodzajéw i wielkosci pierscieni.

Dane fizyczne:

Ptyn do rozrabiania BegoSol®
Czas rozrabiania

w temp. 20°C ok. 7 min.
w temp. 30°C ok. 4 min.
temperatura zamarzania ponizej -10°C
Okres przydatnosci

w zamknigtym opakowaniu: 2 lata
Parametry materiatu

wo. DIN EN IS0 9694:

BegoSol® 50% 80%
Poczatek krzepniecia

(czas Vicat) 14 min. 13 min.
Wytrzymato$é

na $ciskanie [MPa] 7 7,5
Liniowa

ekspansja termiczna [%] 1,32 1,36%
Formy dostawy: Nr zam.
1 karton

4,8 kg = 30 szt. 160 g torebek 54269
1 karton

12,8 kg = 80 szt.160 g torebek 54270
Opakowania te nie zawieraja ptynu do rozrabiania.
Materiaty dodatkowe: Nr zam.
BegoSol® piyn do rozrabiania

1 butelka =11 51090
1 kanister =5 | 51091
Prospekt 81704

DIN EN ISO 9694



BellaCer

Specjalna masa ostaniajgca
do stosowania w systemie wykonywania
ceramiki prasowanej

Wyijatkowo ekonomiczna. Poniewaz masa BellaCer
moze by¢ stosowana zaréwno do techniki
warstwowej, jak i techniki malowania: jedna masa
dla dwéch technik. Szerokie zastosowanie: wktady,
korony, mosty. Konsystencja pozwalajaca

na zatapianie cienkim strumieniem, bardzo
drobnoziarnista, dostosowana do szczegéinych
wymagan wykonywania ceramiki prasowanej.
Kocowa temperatura wygrzewania, tj. 850°C moze
by¢ temperatura wktadania formy. Moze by¢ rowniez
wygrzewana metoda konwencjonalna. tatwa

w uwalnianiu, 0szczedzajaca czas pracy. Bardzo
doktadne pasowanie we wszystkich typach prac.
Niezawodne sterowanie ekspansja

przy zastosowaniu ptynu BegoSol® K.

Dane fizyczne:

BellaCer

ptyn BegoSol® K
Proporcje mieszania 27 mi/100 g
Czas przygotowania w temp. 20°C ok. 4 min.

Wygrzewanie wstepne tradycyjnie i szybko
z temp. koncowa 850°C
Catkowita ekspansja z roztworem zawierajacym

50% BegoSol® K 1,8%

Termin wazno$ci w zamknigtym op. 2 lata

Parametry materiatu
wo. DIN EN 1S0 9694:

50% BegoSol® K
Poczatek krzepniecia

(czas Vicat) 11 min. 30 sek.
Wytrzymato$¢é na Sciskanie 5,6 [MPa]
Ekspansja termiczna 1,30 %
Ptynno$¢ (min. 90 mm) 140 mm
Formy dostawy: Nr zam.
1 karton

5 kg = 50 szt. torebek 100 g 54321
Opakowania te nie zawieraja ptynu do rozrabiania.
Materiafy dodatkowe: Nr zam.
BegoSol® K ptyn do rozrabiania

1 butelka =11 51120
1 kanister =5 | 51121
DIN EN IS0 9694

Prospekt 81722

BegoSol®

Ptyny przeznaczone do rozrabiania mas
ostaniajgcych BEGO

W zalezno$ci od stopu i dziedziny zastosowania
moga one by¢ rozcienczane woda destylowana
lub woda zdemineralizowana. Im wyzsze jest
stezenie BegoSol®, HE, lub K tym wieksza jest
ekspansja masy ostaniajace;.

Formy dostawy: Nr zam.

BegoSol®

Uwaga: (temp. zamarzania ponizej -10°C)

ptyn do rozrabiania mas: Wiroplus® N, Wiroplus®,
Wiroplus®S, Wirovest® , Bellavest® T i Bellasun.

1 butelka =11 51090
1 kanister =5 | 51091
BegoSol® HE

specjalny ptyn do rozrabiania mas (wrazliwy
na dziatanie mrozu):
Bellavest® SH i Bellavest® T

1 butelka =11 51095
1 kanister =5 | 51096
BegoSol® K

specjalny ptyn do rozrabiania mas (wrazliwy

na dziatanie mrozu):

WiroFine i BellaStar XL i BellaCer

1 butelka =11 51120
1 kanister = 5| 51121

Bellatherm®

Zwigzana fosforanami masa ostaniajaca
do lutowania

Charakteryzuje sie ona stabilnoscia ksztattu, nie
rozptywa sie i nadaje sie do lutowania w wysokich
temperaturach. Bellatherm® posiada bardzo duza
wytrzymato$¢ krawedzi, umozliwia bardzo dobra
doktadno$é przylegania i daje sie usuwac

z lutowanego obiektu za pomoca wody biezace;.

Formy dostawy: Nr zam.
1 pojemnik = 4,5 kg 51105
Q
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BEGO-Press

System ostaniania

* fatwy w czyszczeniu

* wytrzymaty pierscien z silikonu

» doskonaty do wszystkich mas ostaniajacych dla
systemow ceramiki prasowanej

Formy dostawy: Nr zam.
BEGO-Press system ostaniania

1 zestaw sktada sig z podstawy

silikonowej, obreczy oraz pokrywy formy

na 100 g 52668
na200g 52669

BEGO - Plastikowy pierscien
do zatapiania szkieletow

Przy zastosowaniu puszki do powielania
BEGO-Kombi, model z masy ostaniajacej nie musi
by¢ obcinany i przyklejany woskiem. Obydwa
elementy formujace mufle moga by¢ stosowane
réwniez w przypadku wszystkich pozostatych
systemdw powielania.

Formy dostawy: Nr zam,
maty, czerwony, 1 zestaw = 4 szt. 52390
duzy, niebieski, 1 zestaw = 4 szt. 52400
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Element formujacy leje
przy technikach odlewania
protez szkieletowych

1. Uniwersalny element formujacy leje
Dostosowany do wszystkich systemow
odlewniczych BEGO.

2. Element formujacy leje z rezerwuarem
Dla tygla odlewniczego Kombi.

3. Element formujacy leje, wykonanie normalne
Jest stosowany wtedy, gdy ilos¢ miejsca
przemawia przeciwko wykorzystaniu innych
lejkow.

4. Element formujacy leje do Nautilus-a® i innych
systemow odlewniczych.

Formy dostawy: Nr zam.
(1) 1 op. = 100 szt. 52068
(2) 1 op. =10 szt. 52075
(3) 1 op. =10 szt. 52060
(4) 1 op. =10 szt. 52066

Podstawki pod pierscienie
metalowe

Do technik wykonywania koron

i mostow

Stosuje sie z pierscieniami metalowymi.

Formy dostawy: Nr zam.
Wielko$¢ 3, 1 Zestaw = 4 szt. 52621
Wielko$¢ 6, 1 Zestaw = 4 szt. 52628
Wielko$¢ 9, 1 Zestaw = 4 szt. 52629

Pierscienie metalowe

do techniki odlewania koron
i mostow.

Tasma do wyscielania
pierscieni

Pierscienie metalowe - dtuga zywotno$¢ dzieki
zastosowaniu specjalnej stali. Nadaja sie

do wszystkich mas ostaniajacych BEGO,
przeznaczonych do koron i mostow.

Tasma do wyscielania pierscieni nie zawiera
azbestu. Wypala sie bezresztkowo i zapewnia
miejsce dla ekspandujacej masy ostaniajace;.

Formy dostawy: Nr zam.
PierScienie metalowe. 1 op. = 4 szt.

Wielkos$¢ 1-dla 60 g masy ost. 52419
Wielko$¢ 3 - dla 180 g masy ost. 52422
Wielko$¢ 6 - dla 360 g masy ost. 52423
Wielko$¢ 9 - dla 540 g masy ost. 52424
Tasma do pierscieni metalowych 1 op. = 3 x 30 m,
40 mm 52409
45 mm 52408

Rapid - Ringless - System

(system pierscieni silikonowych)

* 0szczedno$é czasu w poréwnaniu z systemami
mankietéw, pierscieni metalowych itp.

* kompatybilny z systemem Repid - Wax

* mato zuzywajacy sie, przez to oszczedniejszy
w poréwnaniu z innymi systemami.

* mozliwy do stosowania przy réznych systemach
odlewania.

* fatwe uwalnianie formy z pierscienia.

« do wszystkich mas ostaniajacych BEGO
przeznaczonych do koron i mostéw.

Formy dostawy: Nr zam.
Pierscienie z podstawkami

Wielkos¢ 1 g 37 mm /1 1/," 52665
Wielkos¢ 3 ¢ 55 mm / 2" 52666
Wielko$¢ 6 ¢ 72 mm /2 1/," 52667



Stopy Co - Cr do napalania ceramiki
Wirobond® 280
Wirobond® C
Wirobond® SG
Wirobond® LFC

Stop Ni - Cr do napalania ceramiki
Wiron® 99
Wirocer plus
Wirolloy® - do licowania tworzywami
sztucznymi

4 Talmi - dentystyczny materiat

L 2K 4

trenigowy

Stopy Co - Cr do odlewania protez
szkieletowych

Wironium® plus

Wironium®

Wironium® extrahart

Wironit® LA

Wironit®

Wironit® extrahart
Wironit®- drut na klamry

Wirotom®- drut na klamry
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Wirobond® 280

Nieszlachetny najwyzszej jakosci stop do pracy
w metaloceramice lub licowania akrylem,
nie zawiera niklu i berylu

If"l = (= Nowy standard
i
. :',.4 :_‘r',.b.':_j_::'_. :“ — I||!||. * wyjatkowo odporny na korozje, dzigki optymalnej interakcji dwoch
"“. ,.-%_ :__‘E'--_-___:___ L e L podstawowych pierwiastkéw: chromu i molibdenu
| -:':*;#;; - W) ° bfok'ompatybllnosc. poltwwrdzona przez niezalezne instytuty
gy W il rf;.;_'fj'_:_-;":_ ® niskie przewodzenie ciepta
ﬁﬂ s -r_:":-__‘,::_ - ;-:" Pt e 1_: * duza wytrzymato$é w szerokim zakresie zastosowarn
# o _..-'-_'Ze - ___' , - * tatwy w obrdbce dzigki obnizonej twardosci do 280 HV10
: 3 -y - ° nie wymaga dtugiego schtadzania
ﬂeﬁui ® dobrze taczy sie z ceramika
L‘J ° pewna obrobka w przypadku stosowania technologii BEGO
Wirobond® 280 Formy dostawy: Jedn. llosé Nr zam.
Charakterystyka stopu: wartosci Wirobond® 280 1 op. 1000g 50134
Kolor srebrny 1 op. 2509 50135
Gestosc [g/cm3] 8.5 Materiaty dodatkowe:
Przedziat topienia [°C] 1360-1400 Wiroweld Co-Cr drut do spawania laserem, nie zawiera wegla
Temperatura odlewania[°C] okoto 1500 $ 0.5 mm 1 op. 1.5 m 50005
Wspotczynnik rozszerzalnosci [106K-1] 25-500 °C 14.0 $0.35 mm 1 op. 2m 50003
25-600 °C 14.2 Wirobond pateczki ze stopem lutowniczym
Wytrzymatosc na zerwanie (A5) [%] 14 1 op. 5g 52622
Granica elastycznosci (Rp 0.2) [MPa] 540 WGL stop lutowniczy 1 op. 5g 61079
Wydtuzanie po zerwaniu (Rm) [MPa] 680 Prospekt 82734
Wspotczynnik elastycznosci [GPa] okoto 220 Certyfikat 82738
Twardosc¢ Vickersa (HV10) po napaleniu 280

Sktad procentowy w masie:
Co60.2, Cr25, W6.2, Mo 4.8, Ga29, Si,Mn <2
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Wirobond® C

Chromo-kobaltowy stop do napalania
ceramiki - nie zawiera niklu i berylu

Doceniany od ponad 12 lat na catym

Swiecie

* biokompatybilny i wysoce odporny na korozje,
dzigki silnie przylegajacej warstwie pasywnej

* biokompatybilno$¢ potwierdzona przez niezalezne
instytuty

* nie wykazuje toksycznego oddziatywania
na komorki i nie wywotuje podraznien skory
lub reakcji alergicznych.

* modut elastycznosci dwukrotnie wyzszy
niz w przypadku metali szlachetnych

* doskonata przyczepnos¢ do ceramiki

* duza wytrzymatos¢ cieplna

* niska przewodno$¢ cieplna

* optymalny do spawania laserowego

* bezproblemowa obrébka przy zastosowaniu
systemu BEGO

* niezmiennie wysoka jako$¢ dzieki systemowi
ochrony jakosSci.

Charakterystyka stopu: Warlosé
Wirobond®C

Kolor srebrny
Gestos¢ [g/cm’] 8.5
Przedziat topienia [°C] 1370-1420
Temperatura odlewania[°C] okoto 1500
Wspétczynnik rozszerzalnosci [106K-1]
25-500°C 14.2
25-600°C 14.0
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) [%] 6
Granica plastycznosci (Rp 0.2) [Mpa] 480

Wytrzymato$¢ na rozciaganie (Rm) [MPa] 680
Modut elastycznosci [GPa] okoto 210
Twardo$¢ wg Vickersa (HV10)  po napaleniu 310

Sktad procentowy w masie: Wirobond®C
Co 61; Cr26; Mo 6; W 5 Si, Fe, Ce < 0,02

Formy dostawy: llosé Nr zam.
Wirobond®C

1 op. 1000 g 50115
1 op. 250 g 50116

Wiroweld Co-Cr drut laserowy,
nie zawierajacy wegla

? 0.5mm 1 op. 15m 50005
$ 0.35mm, 1 op 2m 50003
Wirobond-Lot-pateczki do lutowania

1 op. 5g 52622
WGL-Lot

1op. 5g 61079
Prospekt 81346
Certyfikat 81610

Wirobond® SG

Kobaltowo-chromowy stop do pracy
z ceramikg - nie zawiera niklu i berylu

* niewygdrowana cena dzigki optymalnemu
procesowi produkcji

* biokompatybilno$¢ potwierdzona przez niezalezne
instytuty

* dobrze faczy sie z ceramika

* duza wytrzymatos$cé cieplna

* niskie przewodzenie ciepta

Charakterystyka stopu: Wartos¢
Kolor srebrny
Gestos¢ [g/cm?] 8.5
Przedziat topienia [°C] 1370-1420
Temperatura odlewania[°C] okoto 1480
Wspotczynnik rozszerzalnosci [106K-1]
25-500°C 141
25-600°C 14.3
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) [%] 8
Granica elastycznosci (Rp 0.2) [Mpa] 470
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (Rm) [MPa] 650
Wspbtczynnik elastycznosci [GPa] okoto 200
Twardos¢ Vickersa (Hv10)

po napaleniu 310

Sktad procentowy w masie:
Co 61,5, Cr26, Mo 6, W 5, Si,Fe <2

Formy dostawy: Nr zam.
Wirobond® SG

1 pack = 1000 g 50128
1pack= 250¢g 50127
Wirobond SG

10p.=1000g 50128
10p.=250¢ 50127
Materiaty dodatkowe:

Wiroweld Co-Cr drut do

spawania laserem, nie zawiera wegla

@ 0.5mm1op.=1.5m 50005
@ 0.35mm, 10p.=2m 50003
Wirobond pateczki

ze stopem lutowniczym

1op.=5¢g 52622
WGL stop lutowniczy 1 op. =5 ¢ 61079
Prospekt 82724
Certyfikat 82121

Wirobond® LFC

Opatentowany, chromo-kobaltowy stop
do napalania, o szerokim zakresie
wskazan - nie zawiera niklu i berylu

* przeznaczony do licowania ceramika
niskotopliwa,0 duzej rozszerzalno$ci, wysoce
odporny na korozje

* biokompatybilno$¢ potwierdzona przez niezalezne
instytuty

* szeroki zakres zastosowa takze na dtugie mosty

« zakres temperatur topienia 1280-1350°C,
temperatura odlewania 1480°C, mozliwo$¢
odlewania w réznych typach urzadzen

= wspdtczynnik WAK 16,1 [106 x K]
nie jest wymagane wolne chtodzenie

* trwato$¢ wigzania z ceramika sprawdzona
w oparciu 0 norme 1S09693

Charakterystyka stopu: wartos¢
Wirobond®LFC srebrny
Gestos¢ [g/cm?] 8.2

1280-1350
approx. 1450

Zakres temperatur topnienia [°C]
Temperatura odlewania [°C]
Wspétczynnik rozszezalnosci [10° K]

25-500°C 15.9
25-600°C 16.1
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) [%] 11

Granica elastycznosci (R p 0.2) [MPa] 660
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (R m) [MPa] 950

Modut elastycznosci [GPa] approx. 200
Twardos¢ wg.Vickers (HV10)
po wykonaniu odlewu/napalenia 315

Sktad procesowy w masie:
Co 33; Cr 30; Fe 29; Mo 5; Mn, Si, N, C each < 2

Formy dostawy: llos¢ Nr zam.
Wirobond® LFC

1 op. 1000 g 50255
1 op. 250 g 50256

Wiroweld, Co-Cr drut laserowy,
nie zawiera wegla:

@ 0.5mm, 1 op. 15m 50005
@ 0.35 mm, 1 op. 2m 50003
Wirobond® pateczki do lutowania,
1 op. 5¢g 52622
Prospekt 81718
Certyfikat 82679
CE 0044 1S0 9693
>
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Wiron® 99

Opatentowany stop nieszlachetny do napalania
ceramiki lub do licowania tworzywami sztucznymi,

nie zawiera berylu

Biokompatybilny, sprawdzony na catym swiecie

i niezawodny od ponad 15 lat

* niezwykle odporny na korozje

* biokompatybilno$¢ przebadana przez niezalezne instytuty

* niska przewodnos¢ cieplna.
* wysoki modut elastycznosci

* wysoka wytrzymatos¢ przy kazdej rozpigtosci
* fatwa obrébka dzieki niskiej twardosci 180 HV10
* dtugotrwate schtadzanie nie jest wymagane,

niski wspotczynnik rozszerzalnosci

* niezawodne potaczenie metalu z ceramika

* wysoka wytrzymatosc cieplna podczas
napalania i lutowania

* niezawodna obrobka wedtug sprawdzonego

systemu Wiron®

Sktad procentowy w masie: Wiron®99
Ni 65; Cr 22,5; Mo 9,5; Nb, Si, Fe, Ce < 0,02

Formy dostawy Jedn. llos¢ Nr zam.
Wiron®99 1 op. 250 g 50226
1 op. 1000 g 50225
Wiroweld NC, Ni-Cr drut
laserowy nie zawierajacy wegla 1 rol. ok.55m 50006
Wiron-Lot pateczki do lutowania 1 op. 59 52625
WGL:-Lot 1 op. 59 61079
Prospekt 81370
Certfikat 82529

Charakterystyka stopu: Wartosci
Wiron® 99

Kolor srebrny
Gestosé 8,2 g/cm?
Zakres temperatur topienia 1250-1310°C
Temperatura odlewania ok. 1450°C
Wspotczynnik rozszerzalnosci w [10-6K-1]

25-600°C 14,0
25-500°C 13,8
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) 25%
Granica plastycznosci (Rp 0,2) 330 [MPa]
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (RM) [Mpal] 650
Modut elastycznosci ok. 205
[GPa]Twardos¢ wg Vickersa (HV10) po napaleniu 180

180 9693
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Wirocer plus

Chromowo-niklowy stop

pod ceramike - nie zawiera berylu

* niewygoérowana cena dzieki optymalnemu
procesowi produkcji

* fatwa obrébka dzieki umiarkowanej twardosci

* nie wymaga czasochtonnego schtadzania:
niski wspotczynnik rozszerzalnosci

* biokompatybilno$¢ potwierdzona przez niezalezne
instytuty

* niskie przewodzenie ciepta

« dobrze taczy sie z ceramika

Charakterystyka stopu Wartos¢
Kolor srebrny
Gestos¢ [g/cm?] 8.2
Przedziat topienia [°C] 1320-1365
Temperatura odlewania[°C] okoto 1450
Wspétczynnik rozszerzalnosci [106K-1]

25-500 °C 13,8
25-6000 °C 14
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) [%] 16
Granica elastycznosci (Rp 0.2) [MPa] 340

Wytrzymato$¢ na rozciaganie (Rm) [MPa] 620
Wsp6tczynnik elastycznosci [GPa] okoto 200
Twardos¢ Vickersa (HV10) po napaleniu 190

Sktad procentowy w masie:
Ni 65.2, Cr22.5, Mo 9.5, Nb, Si, Fe, Mn <2

Formy dostawy: Nr zam.
Wirocer plus

1 op. = 1000g 50080
Materiafy dodatkowe:

Wiroweld NC, Ni-Cr drut do spawania laserem,
nie zawiera wegla

0.35mm, 10p.=55m 50006
Wiron-Lot® - pateczki ze stopem lutowniczym
1op.=5¢g 52625
WGL stop lutowniczy

1op.=5¢g 61079
Prospekt 82728
Certyfikat 82123

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl
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Wirolloy®

Stop nieszlachetny do licowania
tworzywem sztucznym - nie zawiera
berylu

Cenowo korzystny stop Ni-Cr do koron catkowicie
lanych i koron licowanych tworzywem sztucznym,
testowany klinicznie i biologicznie.

Carakterystyka stopu: Wartosé
Kolor srebrny
Gestosce 8,1 g/cm®
Zakres temperatur topienia 1335-1370°C
Temperatura odlewania 1490°C
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5)(%) 58

Granica plastycznosci (Rp 0,2) 355 [MPa]
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (RM) [Mpa] 490

Modut elastycznosci 212 [GPa]
Twardos¢ wg. Vickersa (Hv10) 190
Sktad procentowy w masie:

Ni 63,2, Cr 23, Fe 9, Mo 3, Si, Mn, C < 2

Formy dostawy: Nr zam.
Wirolloy®, 1 op. 1000 g 50140
Wiroweld NC, Ni-Cr- drut laserowy

1rolka = ok. 5,5 m 50006
Wiron-Lot® - pateczki do lutowania

1op.=5¢g 52625
ISO 16744

Talmi
Dentystyczny materiat treningowy

Talmi to z6tty stop, ktéry nie jest przeznaczony

do prac protetycznych, lecz wykorzystywany

do demonstracji i podczas kurséw. Mechaniczne
wiasciwosci oraz spos6b obrobki poréwnywalne sa
ze stopami ztota typu Ill. Talmi mozna topi¢

i odlewaé w kazdym urzadzeniu.

Charaklerystyka stopu: Wartos¢
Gestosc [g/cm?] 8.8
Przedziat topienia [°C] 860-1010
Temperatura odlewania[°C] okoto 1200
Wydtuzanie przy zerwaniu (A5) [%] 50
Granica elastycznosci (Rp 0.2) [MPa] 250
Wspétczynnik elastycznosci [GPa] 95
Twardos¢ Vickersa (HV10) 120
Temp. wstepnego wygrzewania [°C] 700
Delikatne wyzarzanie [°C] 750

10 min, potem hartowaé w wodzie przy 20°C

Sktad procentowy w masie:
Cu 87-Sn, 12-Co 1

Formy dostawy: Nr zam.
Talmi 1 g 50220
Materiaty dodatkowe:
Lutowie Talmi 700°C
1 rolka = 3g 50221
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WIRONIUM?® plus

Opatentowany chromowo-kobaltowy stop
do odlewania protez szkieletowych

Protezy szkieletowe we szystkich odmianach

* uniwersalny stop do prac kombinowanych i protez
klamrowych

* konsekwentne rozwiniecie szczytowej jakosci stopu
WIRONIUM®

» zmodyfikowany, opatentowany skfad

* zwigkszona granica plastycznosci i wytrzymatosci
na rozcigganie

* bardzo wysoka warto$¢ wydtuzenia przy zerwaniu

* podwyzszona odporno$é na odksztatcenia

* wysoka stabilnos¢: bezproblemowa aktywacja klamer

* biokompatybilnoS¢ potwierdzona przez niezalezne instytuty

Sktad procentowy w masie:

Charakterystyka stopu: Wartosé
WIRONIUM® plus

Gestosé 8,4 g/cm?
Zakres temperatur topienia 1310-1345°C
Temperatura odlewania 1440°C
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) 10 %
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (Rm) 1000 [MPa]
Granica plastycznosci (Rp 0,2) 700 [MPa]
Modut elastycznosci ok. 220 [GPa]
Twardos¢ wg. Vickersa (Hv10) 340
CE 0044 ISO 6871-1
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WIRONIUM® plus
Co 62,5; Cr 29,53; Mo 5; Si, Mn, Fe, Ta, N w sumie < 2; C max 0,17
Formy dostawy: Jedn. llosé Nr zam.
WIRONIUM® plus
(dostarczany tylko do laboratoriéw |.W.C)

1 op. 1000 g 50190
Wiroweld Co-Cr drut laserowy
nie zawiera wegla # 0,5 mm 1 op. 1,5m 50005
Wiroweld Co-Cr drut laserowy
nie zawiera wegla $ 0,35 mm 1 op. 20m 50003
Lutowie do stopu chromo-kobaltowego

1 op. 59 52520
Prospekt 81352
Certyfikat 82591




WIRONIUM®

Chromo-kobaltowy stop do odlewania
protez szkieletowych

Sprawdzony na catym $wiecie najwyzszej jakosci
stop 0 wyzszych niz przecietne wtasciwosciach
mechanicznych: dzieki obnizonej zawartosci wegla
nadaje sie szczegdlnie dobrze do spawania
laserowego przy zastosowaniu Wiroweld.

Charakterystyka stopu: Wartosé
Gestose 8,4 g/cm?
Zakres temperatur topienia 1320-1340°C
Temperatura odlewania 1440°C
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) 12%
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (Rm) 940 [MPa]
Granica plastycznosci (Rp 0,2) 650 [MPa]
Modut elastycznosci ok. 216 [GPa]
Twardos$¢ wg Vickersa (Hv10) 330

Sktad procentowy w masie:
Co 63; Cr 29,53; Mo 5; Si, Mn, Fe, N < 2;
Cmax 0,17

Formy dostawy: Nr zam.
WIRONIUM®,
10p.=1000g 50175

(dostarczany tylko do laboratoriow 1.W.C)
Wiroweld, Co-Cr - drut laserowy, bez wegla
@ 05mmiop.=15m 50005
@ 0,35 mm 10p.=2,0m 50003
Lutowie do stopu chromo-kobaltowego

1op.= 5¢ 52520
Certyfikat 82652
CE0044 1S0 6871-1

WIRONIUM?® - extrahart

Chromo-kobaltowy stop do odlewania
protez szkieletowych

Sensowna alternatywa w przypadku koniecznosci
zastosowania stopu 0 wyzszej wytrzymatosci

a jednoczesnie stabszej odpornosci na rozciaganie.
Dzigki obnizonej zawartosci wegla nadaje sie
szczegdlnie dobrze do spawania laserowego

przy zastosowaniu Wiroweld.

Charakterystyka stopu: Wartosei
Gestose 8,4 g/cm?
Zakres temperatur topienia 1330-1350°C
Temperatura odlewania 1450°C
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) 75%
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (Rm) 970 [MPa]
Granica elastycznosci (Rp 0,2) 670 [MPa]
Modut plastycznosci 0k.220 [GPa]
Twardos$¢ wg Vickersa (Hv10) 350

Sktad procentowy w masie:
Co 61; Cr 30; Mo 5; Mn 2; Si; Fe N < 2;

Cmax 0,17
Formy dostawy: Nr zam.
WIRONIUM® - extrahart 50175
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Wironit® LA

Jeszcze bardziej udoskonalony, opatentowany
Jakosc mowi sama za siebie

* uniwersalne zastosowanie:
do protez klamrowych i prac kombinowanych

* doskonate wtasciwos$ci w zakresie spawania laserowego
do wytrzymatych potaczen, rdwniez w sytuacjach
ekstremalnych

* bezproblemowa obrébka protez szkieletowych
wykonywanych w systemie BEGO

* whasciwosci wykraczaja wyraznie poza wymagania normy
ISO 6871-1

* posiada certyfikat dodatkowych biologicznych badan
materiatowych wykonanych przez niezalezne instytuty

Cechy stopu: Wartosci Sktad procentowy w masie:

Wironit® LA Wironit® LA

Gestosé 8,2 g/cm?® Co063,5; Cr29,; Mo5; Si,Mn,N,C,Fa<2C

Zakres temperatur topienia 1300-1340°C Formy dostawy: Jedn. llog¢ Nr zam.

Temperatura odlewania 1450°C Wironit® LA 1 op. 1000 g 50100

Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) 8,0 % Materiaty dodatkowe:

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (Rm) 940 [MPa] Wiroweld, Co-Cr- drut laserowy, nie zawiera wegla

Granica plastycznosci (Rp 0,2) 640 [MPa] @ 0,5mm 1 op. 1,5m 50005

Modut elastycznosci 220 [GPa] # 0,35 mm 1 op. 20m 50003

Twardos¢ wg Vickersa (Hv10) 360 Lutowie do stopu chromo-kobaltowego 1 op. 5¢ 52520
Prospekt 81670
Certyfikat 82645
Zapraszamy na nasza strong internetowa;

CE0044 180 6871-1 www.dental.pl

34



Wironit®
Klasyczny stop do protez szkieletowych

Sprawdzony na catym $wiecie od roku 1953.
Odporny na odksztatcenia klamer. Daje sig dobrze

aktywowag.

Charakierystyka stopu: Warlos¢
Gestose 8,2 g/cm®
Zakres temperatur topienia 1320-1350°C
Temperatura odlewania 1460°C
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) 6,2 %
Wytrzymato$¢ na rozciagganie (Rm) 880 [MPa]
Granica plastycznosci (Rp 0,2) 600 [MPa]
Modut elastycznosci 211 [GPa]
Twardo$¢ wg. Vickersa (Hv10) 350
Sktad procentowy w masie:

Co 64, Cr 28,65, Mo 5; Si, Mn,C <2

Formy dostawy: Nr. zam
Wironit®,

10p.=1000g 50030
Materiaty dodatkowe:

Wiroweld Co-Cr- drut laserowy,

nie zawiera wegla

@ 05mm. 10p.=15m 50005
@ 0,35mm. 10p.=20m 50003
Lutowie do stopu chromo-kobaltowego

1op.=5¢g 52520
Certyfikat 82614

Wironit® extrahart

|dealny stop do odlewania elementéw
prac kombinowanych

Przy wyzszej granicy plastycznosci i wytrzymatosci
na rozciaganie, twardszy i nieco sztywniejszy niz
Wironit®: idealny do prac kombinowanych.

Charakierystyka stopu: Warlos¢
Gestose 8,2 g/cm’
Zakres temperatur topienia 1260-1305°C
Temperatura odlewania 1420°C
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) 41%
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (Rm) 910 [MPa]
Granica plastycznosci (Rp 0,2) 625 [MPa]
Modut elastycznosci 225 [GPa]
Twardos¢ wg. Vickersa (HV10) B
Sktad procentowy w masie:

Co 63; Cr 30; Mo 5; Si, Mn, C <2

Formy dostawy: Nr. zam
Wironit® extrahart 1 op. = 1000 g 50060
Materiaty dodatkowe:

Wiroweld Co-Cr- drut laserowy, nie zawiera wegla

® 05mm 1op.=15m 50005
@ 0,35mm 10p.=2,0m 50003
Lutowie do stopu chromo-kobaltowego

1op.=5¢g 52520
Certyfikat 82593
CE 0044 ISO 6871-1

Wironit®
Mocno sprezynujacy drut na klamry
dla techniki tworzyw sztucznych

Sktad procentowy w masie:
Fe 67, Cr 19, Ni 10, Mo 4

Formy dostawy: Nr zam.
1 rolka, okragty

0,6 mm=40m 48220
0,7 mm=30m 48250
0,8 mm=20m 48280
0,9 mm=10m 48310
1,0 mm =10 m 48340
1 rolka, p6tokragty

0,65x 1,30 mm =10 m 48430
0,75x1,50 mm=10m 48460
CE 0044

Wirotom
drut na klamry

Obrébka mechaniczna ulepsza ten péttwardy drut
i nadaje mu doskonata sprezystosc.

Sktad procentowy w masie:
Co 45; Ni 24; Cr 28,5; Si 1; Mn 1; Fe 0,5

Formy dostawy: Nr zam.
1 rolka = 4 m., okragty

1,2 mm. 48120
CE 0044
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Miditherm 100 / 200 MP
piece do wygrzewania pierscieni

Regulus
wyciag do pieca

Nautilus® CC plus
automatyczna odlewnia prdzniowo-cisnieniowa

Nautilus® T
prdzniowo-cisnieniowe stotowe urzadzenie
do odlewania

Zbiornik sprezonego powietrza do urzadzen
Nautilus® T/cc plus

Fornax® T
stotowa odlewnia indukcyjna

Termico
agregat do obiegu wody chtodzacej

Fundor T
stotowa wiréwka odlewnicza

Multiplex

przyrzady do lutowania i topienia na:
- propan/tlen

- gaz ziemny/tlen

Tygle do topienia

Topniki
Auromelt HF
Wiromelt



Miditherm 100/200 MP

Sterowany mikroprocesorem piec do wygrzewania
pierscieni
* sterowany mikroprocesorem regulator temperatury
z cyfrowym wysSwietlaczem
* pierScienie z zatopionymi koronami, mostami lub
szkieletami moga by¢ wygrzewane do temperatury
ok. 1100°C
* tadowno$¢ komory pieca
-100 MP: 12 form K+B po 180g lub 4 formy MG po 520g
-200 MP: 32 formy K+B po 180g lub 9 form MG po 520g
* mozliwo$¢ zapamigtania 9 indywidualnych programoéw
* mozliwo$¢ wprowadzania 4 pozioméw temperatury
* programowane tempo przyrostu temperatury
w zakresie 1-9°C/ min
* czas gotowosci odlewania moze zostac zaprogramowany,
a koniec programu sygnalizowany jest wizualnie
i akustycznie
* odporna na korozje obudowa ze stali szlachetnej
° mozliwe zaprogramowanie czasu wtgczenia wyciagu
oraz temperatury wytaczenia

Objasnienie: K = korony B = mosty MG = protezy szkieletowe
Miditherm 100 MP 200 MP Zakres dostawy: Jedn. Szt. Nr zam.
Dane techniczne: Miditherm 100 MP z ptyta ceramicznag 26150
Wysokos$é 480 mm 600 mm Miditherm 200 MP z ptytg ceramiczng 26155
Szerokosé 350 mm 470 mm Wyposazenie dodatkowe:
Gtebokosé 420 mm 550 mm Ceramiczna ptyta do Miditherm 100 1 34954
Komora: Wysokos¢ 95 mm 100 mm Ceramiczna ptyta do Miditherm 200 1 13984
Szerokosc¢ 150 mm 200 mm Termoelement do Miditherm 100/200 1 op. 2 14087
Gtebokos¢ 180 mm 250 mm Rura wyciggowa do Miditherm 100/200, krotka 1 35544
Napiecie znamionowe200-240V, 50/60Hz 200-240V,50/60Hz Rura wyciggowa do Miditherm 100/200, dtuga 1 10356
Napiecia specjalne 100-120V, 50/60Hz Mufa grzewcza do Miditherm 100 1 34956
Moc przy napieciu znamion. 230V 1.600 W 2.700 W Mufa grzewcza do Miditherm 200 1 13985
Temperatura maks. 1.100°C maks. 1.100°C Regulus - wyciag do pieca 25750
Ciezar ok. 28 kg ok. 56 kg
Regulus
Wysokos¢ 570 mm
Szerokos¢ 125 mm
Gtebokosé 110 mm

Napiecie znamionowe

220-240V, 50/60Hz

Napiecie specjalne

100-120V,50/60Hz

Ciezar

2,8 kg

Regulus wyciag do pieca
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Nautilus® CC plus
Inteligentne odlewanie z zapisywaniem danych

* automatyczny proces odlewania dzieki potaczeniu systemu kontroli
Z systemem sterowania urzadzeniem

» zapisywanie danych, CastControl oraz NautiCard zabezpieczaja
jako$¢ oraz utatwiajg serwisowanie

* Nautilus® CC plus zachowuje do 640 zapiséw danych z odlewania,
ktdre mozna w catosci przenies¢ na NautiCard

* rozpoznanie momentu odlewania odbywa sie z uwzglednieniem
informacji producenta stopu o parametrach jego odlewania

* czas odlewu moze by¢ kontrolowany manualnie przez podanie
temperatury odlewania; wizjer pozwala na kontrolowanie przebiegu
catego procesu

* specjalny tygiel Nautilus jako cze$¢ prozniowego systemu
odlewania BEGO zapewnia prawidtowe odlewanie obiektu
przy najmniejszej mozliwej temperaturze

* przy pomocy dodatkowego czytnika kart, dane odlewnicze moga
w przejrzysty sposob zosta¢ opracowane na komputerze klasy PC*

* dzieki NautiCard, diagnozy odlew6w zachowane w pamieci Nautilus
CC plus moga zosta¢ wystane przez e-mail na goraca linie BEGO

Zakres dostawy: Jedn. llog¢ Nr zam.
Nautilus® CC plus, 230V, 50/60Hz 26220
NautiCard 1 op. & 16265
Zewnetrzny czytnik kart 1 op. 1 16266
Komputer* Kompresor Termico BEGO CastControl 1 op. 1CD 16259
Ceramiczny tygiel 1 op. 4 52466
Plastikowe uchwyty do
Nautilus® CC plus ceramicznych tygli 1 op. 2 52436
Dane techniczne: Ceramiczne uchwyty do
Wysokosé 420mm ceramlcznych tygli 1 op. 2 52467
— Szklany cylinder weglowy 1 op. 6 52468
Wysokos¢ z przewodem optycznym 650mm e 1 30002
Szerokosé 700mm Ceramiczna podstawa formy 1 30259
Gtebokosé 665mm Ceramiczna podstawa formy rozm. 119 1 12257
Napiecie 230V, 50/60Hz gle:imigzna zotdstav]\(/a forrr(;y rozrr]. 3 i 6 — 1 13362
X — y iatka do podstawy formy do czesciowych protez
Specjalne na;?lec?le 200-240 V, 50/60 Hz L — 1 37618
Moc przy napigciu 230V 14A Siatka do podstawy formy do czeséciowych protez
Ztacze skompresowanego powietrza (15mm wysokosci) q 10073
(gwint tacza 1/4") min. 5 bar (0.5 [MPa]) Auromelt HF proszek topigcy 1op. 659 52525
Zuzycie powietrza okoto 180 I/min. (L)prT(V\:jka do formovx{apia po:staw rozmiary 3,619 1
P : " - : ejek do protez czegsciowyc
Zr(,)d.m wody (gwint tgcza 3/4") min. 3 I/min. Wyposazenie docalkowe:
Ujscie wody umywalka Iub syfon Termico - agregat wody chtodzacej 26230
Waga 70kg Zbiornik na spezone powietrze
Termico Agregat wody chtodzacej ze $ciennym uchwytem 16260
WYSOkOéé 450mm Drukarka _ _ 1 16267
S76TOKOSE 390mm Szczypce qo pierscieni 55 cm dtugosci 1op. 1 39754
— Szklany cylinder weglowy 1 op. 4 52413
Gtebokos¢ 490mm Oprawka do formowania podstaw
Moc przy napieciu 230V, 50/60Hz 0.3 kW rozmiar: 3 1 op. 4 52627
Waga: pustego/z 30 I. wody okoto 15 / 45 kg rozmiar: 6 1 op. 4 52628
rozmiar: 9 1 op. 4 52629
- . - - Lejek do protez czesciowych 1 op. 10 52066
Komputer nie znajduje sie w ofercie ez ingley MEme
(do metali nieszlachetnych) 1o0p 809 52526
Specjalna stalowa potka do pierscieni 1 zestaw 52469
Prospekt 82145
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Kompresor

Nautilus® T

Stotowa odlewnia prézniowo-cisnieniowa
Mata, zwarta, o ogromnej wydajnosci

* sprawdzona prézniowo-ciSnieniowa technika odlewnicza BEGO
z nowoczesnym urzadzeniem odlewniczym wysokiej czestotliwosci
« technika tygli podno$nych dla zapewnienia niezawodnego
wyptywania stopu
* fatwos¢ obstugi i bardzo dobra dostgpno$¢ dzigki technice
klap uchylnych
* ustalanie momentu wykonania odlewu przy pomocy sterownika
czasowego i kodu
* wielofunkcyjny monitor zapewnienia fatwa obstuge
* bardzo oszczedny wsad stopu odlewniczego, szybkie i dostosowane
do charakterystyki materiatu topienie w temperaturach do 1550°
* obnizone 0 50% zuzycie sprezonego powietrza uzyskane
poprzez nowe sterowanie procesem odlewania
» zabezpieczenie zaplanowanego przebiegu procesu uzyskane
przez nowe oprogramowanie

* pewne odlewanie prozniowo-cisnieniowe, nawet przy stabym
,.'- 3 ciSnieniu sprezonego powietrza w pracowni, dzieki mozliwosci
- podtaczenia dodatkowego zbiornika na skompresowane powietrze
5
Zakres dostawy: Jedn. llos¢ Nr zam.
Termico Nautilus® T, 230V, 50/60Hz 26240
Ceramiczny tygiel (kazdy 2 potowy) 1 op. 4 52466
Plastikowe uchwyty do ceramicznych tygli 1 op. 2 52436
Ceramiczne uchwyty do ceramicznych tygli 1 op. 2 52467
Nautilus® T Cylinder grafitowy 1 op. 6 52468
Dane techniczne: Szklany cylinder weglowy 1 op. 4 52473
Wysokos¢ 420 mm Pinceta 1 30002
Wysoko$é z optyczna prowadnica fal 520 mm Ceramiczna podstawa formy 1 30259
Szerokosé 700 mm Ceramiczna podstawa formy rozm. 1i 9 1 12257
Gteboko$é 553 mm Ceramiczna podstawa formy rozm. 3 i 6 1 13362
Napiecie 230V, 50/60Hz Siatka do podstfalvyy formy do czegsciowych protez
Specjalne napiecie 200-240 V, 50/60 Hz (?5mm el ERE) — ! il
== Siatka do podstawy formy do czesciowych protez
et Stomprastrenegs PO = _smm wpsokoiol L o
(g\?vim oo ?/4") e in. 5 bar (0.5 [MPal Auromelt HF topnk___ | _Top 659 s
— - - Podstawka pod pierscienie, rozmiary 3,6 i 9 kazdy 1 szt.
Zuzycie powietrza okoto 180 I/min. : —
— - - - Lejek do protez czesciowych 1 szt.
Zrédto wody (gwint ztacza 3/,") min. 3l/min. T
— Wyposazenie dodatkowe:
Uiscie wody umywalka Iub syfon Termico - agregat wody chtodzacej 26230
Waga 70kg Zbiornik na skompresowane powietrze ze sciennym uchwytem 16260
UEIITIED - EUELRL e Ly ST Szczypce do pierscieni 55cm dtugosci 1op. 2 39754
Wysokos¢ 450 mm Podstawka pod pierscienie
Szerokos¢ 390 mm rozmiar: 3 1 op. 4 52627
Gtebokosé 490 mm rozmiar: 6 top. 4 52628
— rozmiar: 9 1 op. 4 52629
Moc przy napieciu 230V 20/60Hz 0.3 kW Lejek do protez czesciowych 1 op. 10 52066
Waga: pustego/z 30 | wody okoto 15 / 45 kg P L P
(do metali nieszlachetnych) 1 op. 80 g 52526
CE Specjalna stalowa pétka do pierscieni 1 zestaw 52469
Ulotka 81697
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O
Termico m

Fornax® T
Kompaktowa odlewnia indukcyjna

Fornax® w wersji stotfowej

» zwarta odlewnia indukcyjna z bardzo wydajnym
ogrzewaniem indukcyjnym (generator potprzewodnikowy)

* duza rezerwa mocy przy zaledwie 16 A poborze pradu,

* temperatura odlewania do 1550°C, idealna do wszystkich
stopow dentystycznych (oprocz tytanu)

* chtodzenie przy pomocy agregatu obiegowego BEGO,
lub przez bezposrednie podtaczenie do ujecia i odptywu
wody

* przetacznik na topienie w tyglach ceramicznych i tyglach
grafitowych

* krotki czas podgrzewania ustawiany pokrettem
podczerwieni

* tatwe i szybkie przygotowanie odlewni do pracy
dzieki nowatorskiemu rozwigzaniu technicznemu

* proste reczne ustawianie przeciwwagi do roznych
wielkoSci pierscieni

Fornax® T Zakres dostawy: Jedn. Szt. Nrzam.
Dane techniczne: Fornax® T 230V, 50/60 Hz 26140
Wysokosé 440 mm Tygiel ceramiczny 1 op. 6 52475
Wysokos¢ z otwarta pokrywa 965 mm Whktadki grafitowe 1 op. 6 52454
Szerokosé 785 mm Whktadki ceramiczne do tygli ceramicznych 1 op. 6 52455
Gtebokose 625 mm Podstawki pod pierscienie wielk. 3, 6, 9 po 1
Gtebokos¢ przy otwartej pokrywie 650 mm Auromelt HF topnik 1 op. 659 52525
Napiecie znamionowe 230V, 50/60 Hz Wyposazenie dodatkowe:
Napiecie specjalne 200-240V 50/60 Hz Termico - agregat wody chtodzacej 26230
Pobor pradu ok. 16 A Podstawki pod pierscienie wielk. 3 1 op. 4 52627
Moc topienia indukcyjnego 3,6 kVA, 65 kHz Podstawki pod pierscienie wielk. 6 1 op. 4 52628
Doptyw i odptyw wody ok. 2 I/min. 1/,” Podstawki pod pierscienie wielk. 9 1 op. 4 52629
Ciezar 80 kg Szczypce 64 cm 1 11599
CE Szczypce 55 cm 1 39754
Prospekt 81714 Skrzynka serwisowa Fornax® 1 25337
Wiromelt topnik dla metali nieszlachetnych 1 0p.=80 g 1 52526
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Fundor T

Stotowa wiréwka odlewnicza do topienia
palnikiem

* odlewanie wszelkich stopdw dentystycznych (z wyjatkiem
tytanu)

° mocny, bezawaryjny silnik

* dwuprzegubowe ramie umozliwia zachowanie statej,
niezmiennej jako$ci odlewu

* bezstopniowo nastawialna predkosc rozruchu

* mozliwos¢ szybkiego i niezawodnego wktadania tygli
oraz pierscieni

* ceramiczne tygle o wysokiej trwatosci dla wszystkich
stopow

* bezpieczenstwo pracy dzieki zaryglowywaniu pokrywy

* wysoka stabilno$¢ urzadzenia: dodatkowe zamocowanie
nie jest konieczne

* bezstopniowo ustawialne toze dla pierscieni odlewniczych

* automatyczny zapalacz gazu, jako wyposazenie
dodatkowe, znacznie upraszcza obstuge urzadzenia

Fundor T Zakres dostawy: Jedn. llo§¢ Nr zam.

Dane techniczne: Fundor T 25025

Wysokos¢ 260 mm Okulary ochronne 1

Wysokos$¢ przy otwartej pokrywie 850 mm Tygiel do topienia metali szlachetnych 3

Szerokosé 770 mm Kombinowany tygiel odlewniczy 8

Gtebokose 650 mm Auromelt HF topnik 1

Napigcie znamionowe 200-240 V, 50/60 Hz Elementy formujace

Zapotrzebowanie mocy 230 V 600 W niecki odlewnicze 3, 6, 9 po 1

Predkos¢ obrotowa ok. 400 min Wyposazenie dodatkowe:

Ciezar ok. 45 kg Automatyczny zapalacz gazu 1 34958

CE Multiplex przyrzad do lutowania

Prospekt 81313 i odlewania na gaz ziemny/tlen 1 25300
lub na propan/tlen 1 25305
Okulary ochronne 1 15409
Tygiel do metali szlachetnych 1op. 6 52425
Tygiel odlewniczy Kombi 1op. 6 52426
Auromelt HF topnik 10p.=65g 52525
Element formujacy niecki odlewnicze wielk. 3 1 op. 4 52627

wielk. 6 1 op. 4 52628
wielk. 9 1 op. 4 52629

Zapraszamy na naszg strong internetowa;
www.dental.pl

41’

Wygrzewanie wstepne i odlewanie




Multiplex

Mikroptomieniowy palnik do lutowania
i topienia na propan/tlen

Bezproblemowe lutowanie i topienie wszystkich
stopdw BEGO. Lutowanie jest utatwione dzieki
zastosowaniu odchylanej gtowicy palnikowej (360°)
i dysz igtowych: ¢0,9 mm, $ 1,2 mm i @ 1,6 mm.

Multiplex na propan/tlen oferowany jest w komplecie
dzieki czemu odpowiada wymaganiom DVGW
(Niemieckie Stowarzyszenie Instalatoréw Gazu

i Wody).

Formy dostawy: Nr zam.
Przyrzad do lutowania i topienia Multiplex

na propan/tlen montowany w komplecie,
odpowiadajacy wymaganiom DVGW

z uchwytem, wktadem lutowniczym

kompletny z dyszami iglowymi,

wktadem odlewniczym, reduktorem

cisnienia tlenu, regulatorem

cisnienia propanu, automatem

zabezpieczajacym. 25300
Dysza igtowa 0,9 mm
1 0p. = 5 szt. 13369
Dysza igtowa 1,2 mm
1 0p. = 5 szt. 13370
Dysza igtowa 1,6 mm
1 0p. = 5 szt. 13371
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Multiplex

Mikroptomieniowy palnik do lutowania
i topienia na gaz ziemny/tlen

Bezproblemowe lutowanie i topienie wszystkich
stopdw BEGO. Przyjemna praca dzigki
zastosowaniu odchylanej gtowicy palnikowej (360°)
i dysz igtowych: @ 0,9 mm, ¢1,2 mmi ¢ 1,6 mm.
Multiplex na gaz ziemny/tlen zamontowany jest

w komplecie dzieki czemu odpowiada wymaganiom
DVGW.

Stosownie do miejscowego cisnienia gazu ziemnego
nalezy zainstalowa¢ automatyczny bezpiecznik
przeciwodrzutowy na 20 mbar 1,5 bar (Nr zam.
15504) lub bezpiecznik przeciwodrzutowy 0,1-1,5
bar (Nr zam. 10165) wraz z zaworem odcinajacym
(Nr zam. 15505).

Formy dostawy: Nr zam.
Przyrzad do lutowania i topienia

na gaz ziemny/tlen montowany

w komplecie, z wyjatkiem

zabezpieczenia przeciwodrzutowego

oraz zaworu odcinajacego,

odpowiadajacy wymaganiom DVGW

z uchwytem,wkfadem lutowniczym

kompletny z dyszami igtowymi,

wktadem odlewniczym,

reduktorem cisnienia tlenu 25305
Dysza igtowa 0,9 mm,

1 0p. =5 szt. 13369
Dysza igtowa 1,2 mm,

1 0p. = 5 szt. 13370
Dysza igtowa 1,6 mm,

1 0p. =5 szt. 13371
Zawor odcinajacy doptyw gazu

ziemnego 1 szt. 15505

Przeciwodrzutowy automat zabezpieczajacy
dla gazu ziemnego, ci$nienie gazu ziemnego

20 mbar 1,5 bar 1 szt. 15504
lub zabezpieczenie przeciwodrzutowe
dla gazu ziemnego 0,1-1,5 bar 1 szt. 10165
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Tygle ceramiczne do Nautilus®

Formy dostawy: Nr zam.
1 0p. = 4 szt. 52466

Ceramiczne uchwyty
Plastikowe uchwyty

Formy dostawy: Nr zam.
Ceramiczne uchwyty

do ceramicznej tygli 1op = 2szt 52467
Plastikowe uchwyty

do ceramicznych tygli 1op = 2szt 52436
Grafitowe wktadki

dla Nautilus® do tygla ceramicznego
Nautilus®T/CC/CC PLUS

Formy dostawy: Nr zam.
1 0p. = 6 szt. 52468

\Y

Szklany cylinder weglowy
do Nautilus® T/CC/CC PLUS

Szklane cylindry weglowe do tygli
ceramicznych Nautilus®

Do topienia szlachetnych stopéw metali,
réwniez zawierajacych duzo palladu

Formy dostawy: Nr zam.
1 0p. = 4 szt. 52473
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Tygle ceramiczne do Fornax®

Formy dostawy: Nr zam.
1 0p. = 6 szt. 52415

Wktadki grafitowe

do tygli ceramicznych Fornax®

Formy dostawy: Nr zam.
1 0p. = 6 szt. 52454
Wktadki ceramiczne

do tygli ceramicznych Fornax®

Formy dostawy: Nr zam.
1 0p. = 6 szt. 52455

Ceramiczne tygle przechytowe
do Fornax®G
do stopéw szlachetnych

Formy dostawy: Nr zam.
1 0p. = 3 szt. 52431

Wktadki grafitowe

dla ceramicznych tygli przechytowych
Fornax®

Formy dostawy: Nr zam.
1 0p. = 6 szt. 52432
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Tygle ceramiczne
do topienia palnikiem

Formy dostawy: Nr zam.
(1) Tygle do stopow szlachetnych do wirdwek
Fundor, Fundor T, Castor i Polux z ramieniem

1 0p. = 6 szt. 52425
(2) Tygle do stopoéw na protezy szkieletowe i stopéw
nieszlachetnych do wirdwek Fundor, Fundor T,
Castor i Polux z ramieniem

1 0p. = 6 szt. 52426

Auromelt HF
topnik

Topnik Auromelt nadaje sie do wszystkich proceséw
topienia, do stopéw szlachetnych oraz do stopéw

0 zredukowanym udziale metali szlachetnych. Topnik
ten zapobiega tworzeniu sig tlenkéw, réwniez

w przypadku nizszych temperatur topnienia

i zimnych partii tygla ceramicznego.

Formy dostawy: Nr zam.
Auromelt HF, 1 op. = 659 52525
Wiromelt

topnik

Topnik do topienia stopéw Wiron® i Wirobond®
w odlewni Nautilius® i innych urzadzeniach
odlewniczych. Zapobiega tworzeniu tlenkéw

i utatwia rozpoznawanie wtasciwych momentow

odlewania.
Formy dostawy: Nr zam.
Wiromelt HF, 1 op. = 80g 52526
-
i
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==
Lolipot 9
preparat do powlekania tygli %
ceramicznych Fornax®oraz Nautilus® =
(0}
Przedtuza zywotno$¢ tygla oraz redukuje 5
pozostatosci po odlewaniu w tyglu. o
o
Formy dostawy: Nr zam. S_
1 0p. =100 ml 52411 o
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EasyBlast
piaskarka otdwkowa

Protempomatic plus
piaskarka automatyczna

Duostar plus
piaskarka uniwersalna

Korostar plus
piaskarka z dysza stacjonarng

Korox®
materiat piaskujacy

Starlet
modut piaskujacy

Perlablast®
materiat wybtyszczajacy

Modut filtrujacy

Platexcorn
materiat piaskujacy



EasyBlast

Piaskarka otéwkowa o korzystnej cenie i duzej
efektywnosci

Prosta i ergonomiczna

* bardzo korzystna cena w stosunku do wydajnosci

* przemyslana technika i wysoka niezawodnosc,
gdyz zastosowano w niej tylko odporne na zuzycie czesci
pneumatyczne

* dwa pojemniki na materiat piaskujacy z kontrolowanym
dozownikiem

* trwate otdwkowe dysze do piaskowania z wymiennymi
koncowkami dla roznych wielkoSci ziarna

* szybka ochrona tatwa do wymiany, dobre o$wietlenie
wnetrza urzadzenia

* daje sie podtaczy¢ do wyciagéw centralnych
lub wyciagow dla pojedynczych miejsc pracy

* ergonomiczna obudowa nie powoduje zmeczenia, nawet
przy dtugiej pracy

Zakres dostawy: Nr zam.

EasyBlast

Dane techniczne:

Wysokos¢ 340 mm
Szerokos¢ 420 mm
Gtebokosce 420 mm

EasyBlast wymaga podtaczenia do zewnetrznego wyciagu
odpylajacego

z 2 pojemnikami na materiat piaskujacy i wymiennymi

dyszami dla réznych wielkosci ziarna, porcja materiatu piaskujacego,

Napiecie znamionowe 230V, 50/60 Hz

Napiecie specjalne 110V, 50/60 Hz, see page 74

szablony do przycinania szybek (okienek) 26080
Wyposazenie dodatkowe:
Szybka zapasowa 14099

Moc znamionowa 9w

Przytacze sprezonego powietrza 3 -6 bar (0.3-0.6 [MPa]), 1/4"

Dysza do piaskowania drobnoziarnistego @ 1.2 mm
dla Korox® 250,Korox® 110 i Perlablast® (125 ym) 1 op.=2szt. 14550

Dysza do piaskowania drobnoziarnistego ¢ 0.8 mm

Zuzycie powietrza approx. 60 I/min dla Korox® 50 i Perlablast® micro (50 um)1op.=2szt. 14549
Szeroko$é znamionowa przytacza uktadu odpylajacego 32 mm Dysza do piaskowania drobnoziarnistego ¢ 0.6 mm
Cigzar bez materiatu piaskujacego 12.3 kg dla Korox® 50 i Perlablast® micro (50 ym)1op.=2szt. 14548
CE Dysza do piaskowania drobnoziarnistego @ 0.4 mm

dla Korox® 25 1op.=2szt. 14547

Korox® 250 - materiat piaskujacy z korundu szlachetnego

1 pojemnik = 8 kg/20 kg 46014 / 54300

Korox® 110 - materiat piaskujacy z korundu szlachetnego

1 pojemnik = 8 kg/20 kg 46044 / 54299
Korox® 50 - materiat piaskujacy z korundu szlachetnego
1 pojemnik = 8 kg/20 kg 46062 / 54298

Korox® 25 - materiat piaskujacy z korundu szlachetnego
1 pojemnik = 8 kg 46036

Perlablast® 125 ym - materiat do piaskowania polerujacego
1 pojemnik = 8 kg/20 kg 46043 / 54301

Perlablast® micro 50 ym - materiat do piaskowania polerujacego
1 pojemnik = 8 kg/20 kg 46092 / 54302
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Dane techniczne:

Protempomatic plus

Piaskarka automatyczna z modutem filtrujgcym

o duzej wydajnosci

Szybko i racjonalnie

* solidna technika, ergonomiczny ksztatt

* swobodny dostep do komory dzieki ukosnemu $cieciu
bocznych $cian obudowy

* tatwos$¢ poruszania reki dzieki duzym otworom
w bocznych $cianach obudowy

* trwata obudowa z metalu, mata powierzchnia potrzebna
do ustawienia urzadzenia

* tatwe dogladanie przedmiotéw piaskowanych i zawartosci
piasku w strumieniu powietrza

* w ciggu 15-20 min. moze by¢ automatycznie
wypiaskowanych do 6-ciu odlewow

* mozliwo$¢ ustawienia czasu piaskowania w przedziale:
1-60 min.

e zabezpieczona wytacznikiem magnetycznym klapa
piaskarki: przy jej otwarciu piaskowanie zostaje przerwane

* dobre o$wietlenie wnetrza lampa zabezpieczong przez
dostepem pytu

* Protempomatic Z - musi by¢ podtaczony
do centralnego wyciggu odpylajacego

Zakres dostawy: Jedn. llog¢ Nr zam.

Protempomatic plus i Z

Wysokos¢ 540 mm.
Szerokosé 365 mm.
Gtebokose 425 mm.
Gtebokos$¢ z modutem filtrujgcym (Plus) 550 mm.

Protempomatic Plus 26113
razem z modutem filtrujgcym

oraz 1 zapasowa szybka, 1 uszczelnienie szybki,

1 gumowa zatyczka, 1 kpl rekawic, 5 filtrow papierowych

i 4 bezpieczniki

Napiecie znamionowe

230V, 50/60 Hz

Napiecie specjalne

tylko Z: 100 + 120V, 50/60 Hz

Protempomatic Z 26110
do podtaczenia z zewnetrznym wyciggiem

oraz z 1 zapasowa szybka, 1 uszczelnienie szybki,

1 gumowa zatyczka, 1 kpl rekawic i 2 bezpieczniki

Moc przy napieciu 230 V

810W (Plus), 60 W (2)

Wyposazenie dodatkowe:

Filtr papierowy (Plus) 1 op. 10 11275

Oswietlenie 230 V/9 W
Przytacze sprezonego powietrza 4-6 bar (0,4-0,6 [MPa] ), 1/4”
Zuzycie powietrza ok.120 I/min.
Pojemnos¢ zbiornika 8 kg

Waga bez materiatu piaskujacego

30 kg (Plus), 20 kg (Z)

CE

Prospekt

81710
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Filtr do drobnych pytow (Plus) 1 op. 11276

(8 filtry do drobnego pytu,

1 filtr ostaniajacy silnik,

1 filtr powietrza)

Rekawice gumowe 1 op. 2 szt. 14554

Dysza typu Hansa 1 12189

Kosz kpl. 1 12276

Podktadki wymienne 1 op. 6 15094

Korox® 250 piasek korundowy 8 kg 46014
20 kg 54300

Korox® 110 piasek korundowy 8 kg 46044
20 kg 54299

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl



Duostar Plus i Z

Duostar plus

Uniwersalna piaskarka
z dwoma dyszami otéwkowymi
i modutem filtrujgcym o duzej wydajnosci

° nowy ergonomiczny ksztatt

* swobodne trzymanie obiektu, tatwe poruszanie reki dzieki
uko$nemu $cieciu bocznych Scian obudowy i duzym otworom

* duza przydatno$¢ dzieki mozliwosci zastosowania
jako piaskarka z dysza stacjonarng i jako piaskarka z dyszami
otdwkowymi

* niewielka powierzchnia potrzebna do ustawienia urzadzenia
umozliwiajacego dwojakiego rodzaju piaskowanie, trwata
obudowa z metalu oraz prosty w obstudze wytacznik nozny

* dwie dysze otéwkowe do piaskowania precyzyjnego,
piasek moze by¢ wykorzystany tylko jeden raz

* przetacznik na jednorazowy lub rotacyjny przeptyw piasku

* dzieki mozliwosci zmiany dysz, uchwyty moga by¢ stosowane
do r6znej grubosci piasku

* optymalne zabezpieczenie przed pytem, dzieki podtaczonemu
4-warstwowemu filtrowi

* idealne stanowisko do piaskowania dla matych i $rednich
pracowni

* Duostar Z musi by$ podtaczony do centralnego wyciagu odpytajacego

Zakres dostawy: llo§¢ Szt Nr zam.

Dane techniczne:

Duostar plus 26118
razem z modutem filtrujgcym oraz 1 zapasowa szybka, 1 uszczelnienie
szybki, 1 gumowa zatyczka, 1 kpl rekawic, 5 filtrow papierowych

i 4 bezpieczniki, pojemnik na Korox® 110/ Perlablast® micro, 2 dysze
($1,2mm/ 0,8 mm), wezyk 1 m

Wysokos¢ 590 mm
Szerokos¢ 365 mm
Gtebokosce 425 mm
Gteb. z modutem filtrujgcym (Plus) 550 mm

Napiecie znamionowe

230V, 50/60 Hz

Napiecia specjalne

tylko Z: 100 + 120 V, 50/60 Hz

Duostar Z 26115
do podtaczenia z zewnetrznym wyciggiem oraz 1 zapasowa szybka,

1 uszczelnienie szybki,1 gumowa zatyczka, 1 kpl rekawic,

2 bezpieczniki, wezyk 1 m

Moc przy napieciu 230 V

810W (Plus), 60 W (2)

Wyposazenie dodatkowe:

Oawislene 230 V/9 W F?Itr papierowy (Plus)' 1op. 10 11275
- - - Filtr do drobnych pytéw (Plus) 1 op. 11276
Przytacze sprezonego powietrza 4-6 bar (0,4-0,6[MPa)), 1/4 (3 filtry do drobnego pytu, 1 filtr ostaniajacy silnik, 1 filtr powietrza)
Zuzycie powietrza 0k.120 |/min. Dysza stacjonarna 1 12136
Pojemnos¢ zbiornika 8 kg Rekawice gumowe 1op. 2pary 14554
700 g Podktadki wymienne 1op. 6 15094
Waga bez materiatu piaskujacego 33 kg. (Plus), 23 kg. (Z) Dysze otéwkowe @ 1,2 mm dla
Korox® 250/110 i Perlablast® (125 um.) 1op. 2 14550
CE Dysze otéwkowe ¢ 0,8 mm dla
Prospekt 81710 Korox® 50 i Perlablast® micro (50 pm.) 1op. 2 14549
Dysze otéwkowe @ 0,6 mm dla
Korox® 50 i Perlablast® micro (50 um.) 1op. 2 14548
Dysze otowkowe @ 0,4 mm. dla Korox® 25 1 op. 2 14547
Korox® 250 piasek korundowy 8 kg/20kg 46014/54300
Korox® 110 piasek korundowy 8 kg/20kg 46044/54299
Korox® 50 piasek korundowy 8 kg/20kg 46062/54298

Korox® 25 piasek korundowy 8 kg 46036

Perlablast® 125 materiat wybtyszczajacy 8 kg/20kg 46043/54301
Perlablast® micro materiat wybtyszczajacy 8 kg/20kg 46092/54302
47

Piaskowanie i odpylanie



Korostar plus
Piaskarka z dyszg stacjonarng i wydajnym
modutem filtrujgcym

Trwata i bardzo wydajna

* ergonomiczny ksztatt: swobodne trzymanie obiektu i duza
swoboda ruchu reki dzieki odpowiednio duzym otworom
w bocznych $cianach obudowy

* solidna metalowa obudowa, mafa powierzchnia potrzebna
do ustawienia

* szybkie piaskowanie mas ostaniajacych z koron, mostow
i protez szkieletowych

* niezawodna réwniez przy pracy ciagtej

* sprawdzone rozwiazania techniczne zapewniajg prawidtowa
ilo$¢ piasku w strumieniu powietrza

* duza klapa ze szktem i dobrze o$wietlone wnetrze

* wyjatkowo skuteczne odpylanie dzigki podtaczonemu
4-warstowemu systemowi filtrow

* duza pojemnos filtrw, w zaleznosci od rodzaju pytu 1,5 - 5 kg
* Korostar Z - musi by¢ podtaczony
do centralnego wyciggu odpylajacego
Korostar Plus i Z Zakres dostawy: Jedn. Szt. Nr zam.
Dane techniczne: Korostar Plus 26123
T ——— 540 mm razem z modutem filtrujgcym o .
— oraz 1 zapasowa szybka, 1 uszczelnienie szybki,
Szerokos¢ 365 mm 1 gumowa zatyczka, 1 kpl. rekawic, 5 filtrow papierowych
Gtebokosce 425 mm i 4 bezpieczniki
Gieb. z modutem filtrujacym (Plus) 550 mm Korostar 2 o 26120
— - do podtaczenia z zewnetrznym wyciggiem
Napigcie znamionowe 230V, 50/60 Hz oraz z 1 zapasowa szybka, 1 uszczelnienie szybki,
Napiecia specjalne tylko Z: 100 + 120 V, 50/60 Hz 1 gumowa zatyczka, 1 kpl. rekawic i 2 bezpieczniki
Moc przy napieciu 230 V 810W (Plus), 60 W (2) Wyposazenie dodatkowe:
Oswietlenie 230 V/9W Filtr papierowy (Plus) 1 op. 10 11275
Przytacze sprezonego powietrza 4-6 bar (0,4-0,6[MPa]), 1/4” Filtr do drobnych pytéw (Plus) 1 op. 11276
Zuzycie powietrza ok.120 I/min. (3 filtry do drobnego pytu, 1 filtr ostaniajacy silnik, 1 filtr powietrza)
Pojemno$é zbiornika 8 kg Rekawice gumowe 1 op. 1 15098
Waga bez materiatu piaskujgcego 28 kg (Plus), 18 kg (2) Dysza stacjonarna 1 12136
CE Podktadki wymienne 1 op. 6 15094
Prospekt 81710 Korox® 250 piasek korundowy 8 kg 46014
20 kg 54300
Korox® 110 piasek korundowy 8 kg 46044
20 kg 54299

48

Zapraszamy na nasza strong internetowa;
www.dental.pl



Korox®

Materiat piaskujacy z korundu
szlachetnego zawierajacy 99,6% tlenku
aluminium

Antymagnetyczny korund alfa o duzej twardosci.

Posiada ostre krawedzie az do catkowitego zuzycia.
Korox® odpowiada przepisom odnos$nych towarzystw

zawodowych.

Formy dostawy: Nr zam.
Korox® 250 (250 um),

1 pojemnik = 8 kg 46014
1 worek = 20 kg 54300
Korox® 110 (110 um),

1 pojemnik = 8 kg 46044
1 worek = 20 kg 54299
Korox® 50 (50 pm),

1 pojemnik = 8 kg 46062
1 worek = 20 kg 54298
Korox® 25 (25 um),

1 pojemnik = 8 kg 46036

Perlablast®
Peretki szklane

Sktada sie z bardzo matych peretek

z bezotowiowego szkta sodowego, ktére nadaja
rdwnomierny jedwabisty potysk. Nie wystepuja tu
zadne straty materiatowe, gdyz powierzchnia jest
zageszczana, a nie Scierana. Obrébka wtérna
powierzchni, ktdre nie podlegaja polerowaniu, nie
jest konieczna. W przypadku wszystkich stopow
na korony i mosty Perlablast® stosowany jest

do polerowania na matowo powierzchni zucia.

Formy dostawy: Nr zam.
Perlablast® (125 pm),

1 pojemnik = 8 kg 46043
1 worek = 20 kg 54301
Perlablast® micro (50 um),

1 pojemnik = 8 kg 46092
1 worek = 20 kg 54302

Starlet
Modut do piaskowania precyzyjnego

Starlet stosowany jest do czyszczenia, matowienia
i piaskowania konstrukcji pod ceramike. Jest to
korzystny cenowo modut, ktéry moze wspétdziataé
z posiadang piaskarka o dwdch otworach na rece
lub komorg do piaskowania. Materiat piaskujacy
stosowany jest tylko jednokrotnie. Dzigki
wymienialnym dyszom Starlet moze by¢ stosowany
do rdznych materiatow piaskujacych BEGO.

Nie wolno stosowaé¢ bez komory
odsysajace;.

Dane techniczne:
Wysoko$¢ 300 mm
Szerokos¢ 100 mm
Gtebokosé 100 mm
Przytacze sprezonego powietrza 3-6 bar
(0,3-0,6[MPa]), 1/4”
Zuzycie powietrza ok. 60 I/min.
llo$¢ napetnienia ok. 700 g
Ciezar 2,7 kg
Zakres dostawy : Nr zam.

Starlet z pedatem noznym i dysza

do piaskowania drobnoziarnistego

@ 1,2 mm. dla wielko$ci ziarna

110-250 pm. 25910

Wyposazenie dodatkowe:

Dysza do piaskowania drobnoziarnistego

@ 1,2 mm dla Korox® 250, Korox® 110

i Perlablast® (125 um), 1 op. = 2 szt. 14550
Dysza do piaskowania drobnoziarnistego

@ 0,8 mm dla Korox® 50 i Perlablast®

micro (50 um), 1 op. = 2 szt. 14549
Dysza do piaskowania drobnoziarnistego

@ 0,6 mm dla Korox® 50 i Perlablast®

micro (50 um), 1 op. = 2 szt. 14548
Dysza do piaskowania drobnoziarnistego

@ 0,4 mm dla Korox® 25, 1 op. = 2 szt. 14547

CE

Modut filtrujgcy

Kompaktowa jednostka z 4-warstwowym
systemem filtrujgcym

Ten efektywny agregat wysysa pyt, ktéry powstaje
podczas piaskowania. Zostat on opracowany

dla urzadzen Duostar Plus, Korostar Plus

i Protempomatic Plus, jako wyposazenie seryjne.
Powyzszy modut filtrujacy moze by¢ bez trudu
zainstalowany do urzadzen serii Z i F.

Dane techniczne:

Wysoko$¢ 490 mm
Szeroko$é 235 mm
Gtebokosé 235 mm

Napigcie nominalne 200-240V, 50/60 Hz
Moc przy napigciu nominalnym 230 V 750 W

Ciezar 9.1 kg
Zakres dostawy: Nr zam.
Modut filtrujacy z 5 filtrami

papierowymi 25825

Wyposazenie dodatkowe:

Filtry papierowe,

1 op. =10 szt. 11275
Filtr do pytu drobno ziarnistego

1 opakowanie (3 filtry do pytu drobnego,

1 filtr ochrony przeciwpytowej silnika,

1 filtr powietrza wylotowego) 11276

CE

Platexcorn

Materiat do piaskowania protez
z tworzywa sztucznego

Platexcorn jest materiatem organicznym, ktéry
wykazuje dokfadnie taka twardo$¢, aby mozliwe
byto piaskowanie gipsu bez uszkadzania tworzywa
sztucznego i zebow.

Zakres dostawy: Nr zam.
1 karton = 25 kg 46100
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Eltropol SL + E
urzadzenie do polerowania

Triton SLA
urzadzenie do czyszczenia parg

Tarcze odcinajace
Tarcze do szlifowania
Kamienie Scierne

WiroFlex
gumowe tarcze polerskie

Gumki polerskie

Kamienie Scierne do szlifowania
wstepnego

Pt6tno szmerglowe
Diamentowe kamienie Scierne

Wirolyt
ptyn do polerowania

Seculac
lakier kryjacy

Pasty polerskie

Trzymadetka koricwek polerskich
Mandrelki

Steribim® super

pasta do polerowania wstepnego
Diapol

diamentowa pasta do polerowania

Palapol
pasta do polerowania

Aurocid
Srodek do wytrawiania



Dane techniczne: Eltropol SL Eltropol E
Sterownik Pojemnik
Wysokos$é 260 mm 230 mm 180 mm
Szerokosé 355 mm 300 mm 140 mm
Gtebokosé 390 mm 250 mm 160 mm
Napiecie znamionowe 200-240V 200-240V -
50/60 Hz 50/60 Hz -
Napiecie specjalne 100-120V 100-120V -
50/60 Hz 50/60 Hz -
Zapotrzebowanie mocy
max. 350 W 170 W -
Natezenie pragdu
w elektrolicie max. 12 A max. 10 A -
Pojemnosé
wanny/pojemnika 2 litry 1 litr
Ciezar 12 kg 6,5 kg 0,8 kg
CE
Prospekt 81307

Eltropol SL

Urzadzenie do polerowania elektrolitycznego
jednego lub dwdéch odlewdéw
ze stopu chromo-kobaltowego

Szybkie, pewne i nadzwyczaj niezawodne

* jednoczesne polerowanie dwdch odlewow ze stopu
chromo-kobaltowego

* wybitne wyniki w zakresie polerowania dzieki poruszaniu
obiektem, nagrzewaniu kapieli i szczegdlnie wydajnej
katodzie pierscieniowej

» dodatkowa katoda dla obiektow z gtebokim podniebieniem

* szybkie wytaczanie przepieciowe

* automatyczna regulacja natezenia pradu w trzech
stopniach mocy

* duza niezawodnos¢ dzieki statemu kontaktowi obiektu
Z zaciskami

* szybka praca: czas polerowania tylko 2 x 4 - 6 minut

* wskazanie natezenia pradu dzieki zastosowaniu diod
$wietlnych i przekaznika czasowego

* Eltropol E jest sprawdzona, cenowo korzystniejszg alternatywa
do polerowania jednej protezy szkieletowej

c

e
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Eltropol E K5
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Zakres dostawy: Jedn. llos¢ Nr zam. S
Eltropol SL z katoda dodatkowa, 14499 é
termometrem, miedzianymi hakami, e
Eltropol E z pojemnikiem 25895 '8
Wyposazenie dodatkowe: ;
Katoda dodatkowa 1 zestaw 31175 =
Zaciski zamienne z uchwytem 1 zestaw 2 36445 g
Zaciski zamienne 1 op. 6 14651 ﬂ‘.)
Zamienne haki miedziane 1 op. 6 14650 8
Wirolyt - ptyn do polerowania 1 but./11 52460 _@
Wirolyt - ptyn do polerowania 1 kanister/ 2,5 | 52462 ?
Wirolyt - ptyn do polerowania 1 kanister/ 5| 52461 -
Seculac - lakier zabezpieczajgcy 1 but./10 ml 52696 é
2
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Triton SLA

Urzgdzenie do czyszczenia parg suchg
i parg mokrg

Przyjazne dla srodowiska, funkcjonalne i wydajne

* wysokiej klasy urzadzenie wytwarzajace pare sucha
i mokrg

* state przytacze doptywu wody z wtaczonym w obwad

filtrem odsalajacym

* ci$nienie pary wodnej 3 bary zapewnia oszczedne,
jak réwniez gruntowne czyszczenie

* wysoka niezawodno$¢ dzieki statym potaczeniom
Z rur miedzianych

* odporna na korozje obudowa ze stali szlachetnej
i tworzywa sztucznego

* dobrze odizolowany pistolet rozpylajacy z wygodnym
przyciskiem umozliwia wygodna prace

*w przypadku nieszczelnosci czujnik natychmiast
zatrzymuje doptyw wody

Triton SLA Zakres dostawy: Jedn. Nr zam.
Dane techniczne: Triton SLA

Wysoko$é 540 mm z filtrem odsalajgcym 26005
Szeroko$é 380 mm Wyposazenie dodatkowe:

Gtebokosé 280 mm Calex - srodek odwapniajacy 1 1/butelka 52125
Napiecie znamionowe 200-240 V, 50/60 Hz Filtr z 2 wktadami i kluczem oczkowym 1 szt. 37600
Napiecia specjalne 100-120 V, 50/60 Hz Wktady do filtra 2 szt./1 zestaw 37602
Moc przy napieciu znamionowym 230 V 1,5 KW Durox 6 I/wiaderko 92121
Temperatura kotta przy ciénieniu 3 bar 133°C Klucz oczkowy 1szt. 11044
Cisnienie pary 30,2 bar (0k.0,3[MPa])

Pojemnos¢ kotta 291

Przytacze wody 3/4”, 4-6 bar

Ciezar 13 kg

CE

Prospekt 81328
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Tarcze odcinajace
do odcinania kanatéw odlewniczych

Odcinajace tarcze BEGO charakteryzuja sie wysoka
wytrzymatoscia i posiadaja dtuga zywotnos¢.

Dzieki wysokiej precyzji ruchu obrotowego
zapewniaja niezawodne odcinanie kanatéw
odlewniczych.

Formy dostawy: Nr zam.
@ 35x0,8mm 1 op. = 100 szt. 43020
@ 25x0,5mm 1 op. = 100 szt. 43040
@ 22x0,3mm 1 op. =100 szt. 43060

WiroFlex

gumowe tarcze polerskie

Bardzo cienkie, bardzo elastyczne i dajace sie
zastosowaé do wszystkich stopéw dentystycznych.
Szczegodlnie dobrze nadaja sie do zastosowania

w technice odlewania protez szkieletowych

i do obrobki wtérnej trudno dostepnych miejsc.
Réwniez w technice wykonywania koron i mostéw
na przyktad do przestrzeni migdzyzebowych -
poniewaz daja sie dobrze dopasowac do ksztattow
przeznaczonych do polerowania gumowymi tarczami
polerskimi.

Formy dostawy: Nr zam.
F 22x12mm
1 op. = 100 szt. 43311

Tarcze do szlifowania

Sa one szczegolnie wytrzymate.
Stuza do szlifowania kanatéw odlewniczych
po ich odcigciu.

Formy dostawy: Nr zam.
@ 34 x 3 mm,
1 opakowanie = 100 szt. 43080
@ 22 x 3 mm,
1 opakowanie = 100 szt. 43100

Gumki polerskie

Do stopéw metali szlachetnych w kolorze zielonym;
w czarnym - dla stopdw chromo-kobaltowych

i wszelkich innych stopéw nie zawierajacych metali
szlachetnych.

Formy dostawy: Nr zam.
Gumowe krazki polerskie

@ 22x35mm

zielone, 1 op. = 100 szt. 43310
czarne, 1 op. = 100 szt. 43330
Gumowe walce polerskie,

zielone, 1 op. = 100 szt. 43350
czarne, 1 op. = 100 szt. 433170
Gumowe soczewki polerskie,

zielone, 1 op. = 100 szt. 43390
czarne, 1 op. = 100 szt. 43410

Kamienie sScierne

do szlifowania wykohczeniowego,
czerwone, montowane

Formy dostawy Nr. zam.
Grubo$¢ trzonka 2,35 mm
@ H1 (150 635, 104, 107, 522, 066),
1 0p. = 12 szt. 43150
1 op. = 100 szt. 43160
@ H2 (150 635, 104, 107, 522, 051),
1 0p. = 12 szt. 43170
1 op. = 100 szt. 43180
® H3 (150 635, 104, 173, 522, 035),
1 0p. = 12 szt. 43190
1 0p. = 100 szt. 43200
© H7(1S0 635, 104, 171, 522, 030),
1 0p. = 12 szt. 43270
1 op. = 100 szt. 43280
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Kamienie do szlifowania
wstepnego

Kamienie do wstepnego szlifowania duzych
powierzchni zwiazane ceramicznie.

Formy dostawy: Nr zam.
grubosci trzonka 2,35 mm,
op. = 12 szt. 43110

Ptotno szmerglowe

Bardzo silne zwiazanie korundu z materiatem
no$nym zapewnia wysoka wydajno$¢ Scierng
i dtuga zywotnosé.

Formy dostawy: Nr zam.

ziarnisto$é 120,

1rolka=25m 52780
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Diamentowe kamienie
scierne, spiekane

Znacznie dtuzsza trwato$¢ w poréwnaniu
z kamieniami $ciernymi zwiazanymi ceramicznie.

Formy dostawy: Nr zam.
Srednia ziarnisto$¢

(1) ISO Ref. Nr..080 43491
(2) 1SO Ref. Nr. .050 43492
(3) ISO Ref. Nr..050 43494
(4) 1SO Ref. Nr. .023 43495
(5) ISO Ref. Nr. .037 43496
(6) ISO Ref. Nr..050 43491
Gruba ziarnisto$¢

(7) 1SO Ref. Nr..050 43498

Wirolyt
Ptyn do polerowania

Ptyn do elektrolitycznego polerowania stopéw
chromo-kobaltowych. Wirolyt nadaje sie zaréwno
do urzadzen polerskich Eltropol, jak i do urzadzen
innych producentéw i zapewnia duza skutecznosg.

Formy dostawy: Nr zam.
1 butelka = 1| 52460
1 kanister = 2,5 | 52462
1 kanister = 5 | 52461
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Seculac
Usuwalny lakier zabezpieczajgcy

Skutecznie chroni przy polerowaniu elektrolitycznym
konicowki klamer, cze$ci zasuw i podobne
problematyczne obszary. Po wypolerowaniu Seculac
$ciggany jest podobnie jak folia.

Formy dostawy: Nr zam.
1 butelka = 10 ml 52696

i T T
| “-___-_:_.“'_ ==

| = ==|I|| ==
i | ——— o

— =] .

g =i

b,

Pasty do polerowania
na sucho

Sa one zwiazane woskiem i umozliwiaja czysta
i w duzym stopniu bezpytowa prace. Nie zawieraja
kwarcu szkodliwego dla zdrowia.

Formy dostawy: Nr zam.
niebieska - polerowanie wstepne i koricowe

stopdw chromo-kobaltowych, ok. 1,33 kg

1 0p. = 6 szt. 52310
70ita - polerowanie wstepne metali

szlachetnych, ok. 1,46 kg

1 0p. = 6 szt. 52320
zielona - polerowanie koricowe metali

szlachetnych, ok. 1,46 kg

1 0p. = 6 szt. 52330
brazowa - polerowanie wstepne tworzyw

sztucznych, ok. 1,34 kg

1 0p. = 6 szt. 52340
biata - polerowanie korncowe tworzyw

sztucznych, ok. 1,4 kg

1 0p. = 6 szt. 52311

Trzymadetka do narzedzi
obrotowych/Mandrelki

Szczegolnie trwate wykonanie dla wszystkich
dziatéw techniki dentystycznej. Srednica trzonka
2,35 mm.

Formy dostawy: Nr zam.
Trzymadetka cylindryczne

1 0p. = 12 szt. 52300
Mandrelki

1 0p. = 12 szt. 52290

Aurocid

srodek do wytrawiania stopéw metali
szlachetnych

Sprawdzony koncentrat wytrawiajacy w postaci
proszkowej: rozrobiony z wodg daje intensywny
roztwor kwasu do usuwania tlenkéw i zanieczyszczen
na elementach odlewanych z metali szlachetnych.
Nadaje sie réwnie dobrze do stopéw o wysokiej
zawarto$ci metali szlachetnych, jak i 0 zawartosci
zredukowanej. Sprawdza sie przy usuwaniu tlenkow

i resztek topnika na elementach lutowanych.

Formy dostawy: Nr zam.
1 butelka = 170 g 52541



Steribim super
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Formy dostawy:

1 puszka = 1 kg

1 wiaderko = 10 kg
Prospekt

Steribim® super

Wydajny materiat do polerowania protez
z tworzywa sztucznego, o silnym
dziataniu antybakteryjnym

* nie zawiera formaldehydu, ulega rozktadowi
biologicznemu,

* bezpieczny toksykologicznie

* posiada specjalne dodatki o silnym dziataniu
antybakteryjnym

* przyjazny dla skory, nie wydziela przykrego
zapachu

* nie zawiera kwarcu, nie powoduje zagrozenia
pylica krzemowa

* wysoka wydajno$¢ i niska szorstko$¢ resztkowa

* gtadka konsystencja

* dziatanie antybakteryjne potwierdzone naukowo

Zapraszamy na nasza strong internetowa;

www.dental.pl

Nr zam.
54284
54283
81343

Diapol
Diamentowa pasta do polerowania

Diapol poleruje nawet najtwardsze stopy i ceramike.
Mozna ja stosowaé réwniez w naprawach, gdy

w ceramice musza zostaé wypolerowane miejsca
skorygowane, a glazurowania nie daje sie juz
przeprowadzi¢. Oszczedna w zuzyciu: ok. 3 mm
pasty wystarcza na most trzypunktowy.

Formy dostawy: Nr zam.
1 strzykawka dozujaca =5 g 52305

Palapol

Pasta do polerowania stopéw metali
szlachetnych

Specjalna pasta do polerowania stopéw metali
szlachetnych; nadaje sie bardzo dobrze

do wszystkich stopéw typu BIO. Palapol jest
0szczedny w uzyciu, zwigzany woskiem i pozwala
na czyste i w znacznym stopniu bezpytowe
polerowanie. Pasta nie zawiera szkodliwego

dla zdrowia kwarcu. Opakowanie sztyftowe
umozliwia tatwa prace bez normalnie

wystepujacych resztek.
Formy dostawy: Nr zam.
1op.=0k.22g 52315

Obrobka wykonczeniowa/obrébka powierzchni
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LaserStar T plus
stotowe urzadzenie do spawania
laserowego

LaserStar PW
urzadzenie do spawania laserowego

Folia platynowa
Druty do spawania laserowego
Lutowia

Thermostop
pasta ochronna przed dziataniem
wysokiej temperatury

Topniki
Fluxsol
Minoxyd



LaserStar T plus

Dane techniczne:

LaserStar T plus

Stotowe urzadzenie do spawania laserowego

* kompaktowe urzadzenie do spawania, 0 wysokiej mocy
z komfortowym wyposazeniem
* grgonomicznie zaprojektowane, aby zapewni¢ tatwa prace
w poblizu stanowiska pracy

° energia spawania regulowana przez: czas pulsowania,

napiecie oraz skupienie

* jeden staty i jeden dodatkowy strumien argonu
do beztlenowego spawania

* zrdznicowana, dowolnie nastawialna $rednica spawu
i 10 wprowadzonych programéw spawania, z ktorych
kazdy mozna zastapi¢ wtasnym

* mozliwos$¢ podtaczenia zewnetrznego systemu odpylania,
takiego jak na przyktad BEGO Ventus

* modutowa budowa ze zintegrowanym wymiennikiem

ciepta; wode do chtodzenia mozna dostarczaé z zewnatrz
* niepowtarzalny BEGO-Design

Typ lasera Nd:YAG
Dtugosé fali 1064 nm
Energia pulsowa 50 dzuli
Dtugosé pulsu 0.5-20 ms.
Napiecie 40W
Szczytowa moc pulsu 4 kW
Srednica spawu 0.3do 2.3 mm

Zakres dostawy: Jednostka Nr zam.
LaserStar T plus 26210
Wyposazenie dodatkowe:

podpdrki na rece, regulacja w pionie 2 sztuki / 1 zestaw 15650
reduktor cisnienia argonu 1 sztuka 13380
podstawka 1 sztuka 15649
Ventus system filtrowy dla

LaserStar T plus 26205

Pamig¢ parametrow 10 mozna zastapi¢ Napiecie 230V, 50/60 Hz
Ksztatt pulsu 4 state do wyboru Waga okoto 16 kg
Powiekszenie mikroskopu 15 - krotne Wysokos¢ 360mm
Celownik mikroskop z celownikiem Szerokos¢ 276mm
Parametry spawu 3 joystiki wewnatrz i poza komora spawania Gtebokosc 390mm

Dysze ostony argonowej

1 stata + 1 dodatkowa

Oswietlenie komory spawania

2 zimne reflektory

Odprowadzenie dymu ze spawania

zintegrowane ztacze
osobnej jednostki

odprowadzajgcej, jak

BEGO Ventus
Chtodzenie zintegrowane
Napiecie 208-240 V, 50/60 Hz
Waga okoto 85 kg
Wysokos¢ 465mm
Szerokos¢ 640mm
Gtebokos¢ 882mm
Gtebokos$¢ na stole 600mm
CE
Prospekt 82740

Ventus

Technika taczenia / lutowanie




LaserStar PW

Urzadzenie spawajgce o wysokiej wydajnosci

° najnowsza, niezawodna technologia i wyposazenie wedtug
indywidualnego zapotrzebowania
° moc spawania 85 dzuli, wigksza wydajnos¢ niz dotychczas
e zroznicowana, dowolnie nastawialna Srednica spawu
° opcjonalne wyposazenie:
- sweet spot - gwarantuije, iz skupienie pozostaje
na niezmiennym poziomie nawet przy duzej
czestotliwosci pracy (spawanie liniowe)
- parametry spawu wySwietlane w systemie optycznym:
nieprzerwana praca bez potrzeby zerkania
na wyswietlacz
- dynascop LYNX umozliwiajacy patrzenie na wySwietlacz
stereo pod réznym katem
* optymalne dozowanie gazu ostaniajacego, elastyczne
i mocne dysze zapewniajace ostone argonowa spawanego
miejsca
* bardzo duze wnetrze, przystosowane réwniez
do nieporecznych przedmiotow (np. okulary)
* optymalne o$wietlenie przy pomocy dwdch halogenéw

LaserStar PW Dane techniczne:
Dane techniczne: Waga okoto 150 kg
Typ lasera Nd:YAG Wysoko$é 1240mm
Dtugosé fali 1064 nm Szeroko$é 680mm
Energia pulsowa 85 dzuli Gtebokosé 1020mm
Energia pulsowa ze sweet spot (PW plus) 65 dzuli
Dlberose jalau 0.5-50 ms. Zakres dostawy: llo§¢ Nr zam.
Srednia moc 50 W LaserStar PW
Srednia moc ze sweet spot (PW plus) 40w z mikroskopem stereo Leica i podparciami na rece 26180
Szczytowa moc impulsu 6 kW LaserStar PW plus
ez iz Tniplol e seieet sipen (PU s 4 kW z mikroskopem stereo Leica, wy$wietlanie parametréw lasera
Srednica spawu 0.3 do 2.3 mm(zalezy od mocy i materiatu) w systemie optycznym, sweet spot i podparciami na rece 26185
Dopasowanie skupienia elektryczne LaserStar PW LYNX
Mikroskop Leica z dynascopem LYNX i podparciami na rece 26190
Mikroskop (tylko PW LYNX) LYNX* imeeEeTE ClaEEe
Powiekszenie mikroskopu 15 - krotne podpérki na rece, regulacja w pionie 2 szt. /1 zest. 15650
Celownik . mikroskop Z celownikiem reduktor cignienia argonu 1 sztuka 13380
Parametry spawu do ustamepla wewnatrz’l poza komqra podstawka 1 sztuka 15649

spawania 99 zestawow parametrow

w pamieci (4 parametry na zestaw) Prospekt 81373

Cykl powtarzania pulsu pojedynczy, 1 do 10 Hz

Dysze ostony argonowe;j 1 staty + 1 dodatkowy

Oswietlenie komory spawania 2 zimne reflektory, z przyciemnieniem

Odprowadzenie dymu ze spawania zintegrowane (ztgcze do
osobnej jednostki odprowadzajacej)

Chtodzenie zintegrowane

Napiecie 230V, 50/60 Hz
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Druty do spawania laserowego

Forma dostawy: Sktad % wedtug wagi Srednica llosé Nr. zam.
Wiroweld (CoCrMo, bez C) Co 63,5, Cr29, Mo 5,5, Si 1, Mn 0,35 20m 50003
Wiroweld (CoCrMo, bez C) Co 63,5 Cr29, Mo5,5, Sit1, Mn1 0,50 1,5m. 50005
Wiroweld NC (NiCrMo, bez C) Ni 63,8, Cr22,1, Mo 91, Nb 3, Sil, Fe1, 0,35 cab55m 50006
Tytan, klasa 2 - drut Ti 100 0,35 ca50m 50008
AuroLloyd® KF - drut Au 55, Ag 29,2, Pd 10,In 3,5, Zn 1,2, Sn 1, Ru 0,35 cabg 61153
BegoCer® G - drut Au 51,5, Pd 38,4, In8,7, Ga 1,3,-Ru 0,35 cabg 61164
Begolloyd® LFC - drut Au 62,8, Ag 25, Pd 5,7, Pt3, Zn22, In1,2,-Ru 0,35 cabg 61168
BegoLloyd® PF - drut Au 625, Ag22, Cu91, Pt43, Zn19,-Ir 0,35 cabg 61156
BegoPal® 300 - drut Pd 75,4, In6,3, Ag 6,2, Ga6 Ru 0,35 cabg 61165
Bio PlatinLloyd® - drut Au 751, Ag 14,8, Pt 7,8, Zn 1,8, Rh, Mn, Mg 0,35 cabg 61161
Bio Pontostar® - drut Au 87, Pt 10,6, Zn 1,5, IN, Rh, Mn, Ta 085 cabg 61157
Bio Pontostar® XL - drut Au 86, Pt 11,5, Zn 1,6, Fe, Rh,-In 0,35 cabg 61167
Bio Semador® H - drut Au 87, Pt10,6,Zn 1,5, In, Rh, Mn-Ta 0,35 cabg 61159
InLloyd® 100 - drut Au 781, Ag 15,5, Pt3,9, Zn2,4-Ir 0,35 cabg 61163
PlatinLloyd® 100 - drut Au 72, Ag 13,7, Cu9,8, Pt3,5, Zn-Ir 0,35 cabg 61152
PlatinLloyd® KF - drut Au 728, Ag 16,1, Pd 5,7, Zn 3, Pt2, Mn,-Rh 0,35 cabg 61158
PlatinLloyd® M - drut Au 70, Ag 11,7, Cu 10, Pt5, Zn 1,9, Pd-In -Re 0,35 cabg 61155
PontoLloyd® G - drut Au 841, Pt83, Pd48, In2,7-Ta 0,35 cabg 61166
PontoLloyd® P - drut Au 775, Pt9,9, Pd8,9, In14, Agl Sn, Fe, Cu-Ir 0,35 cabg 61154
PontoRex® G - drut Au 70, Ag 13,2, Pt9,4, Cu3, Zn2, In1,9, Rh-Ir 0,35 cabg 61151
PontoStar® G - drut Au 85,6, Pt 11,4, In 2,3, Fe-Rh 0,35 cabg 61150
Platynowa folia
do wytwarzania platynowych kapturkéw
lub uzywana jako baza do lutowania
Sktad procentowy w masie:
Pt>99.95
Formy dostawy: Nr zam.
Grubo$¢ 0.027 mm:
1 paczka = okoto 2.85g 65203
Grubo$¢ 0.02 mm:
1 paczka = okoto 1.91g 65204
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Kobalt - Chrom - Lot

Pateczki lutowia do wszystkich chromo-
obaltowych stopdw na protezy

szkieletowe

Wtasciwosci:

zakres temperatur topienia 1100-1150°C
temperatura pracy 1180°C
Topnik Fluxsol
Sktad procentowy w masie:

Co 61; Cr 28,5; Mo 3,5; Si 4; Fe; B; C

Formy dostawy: Nr zam.
1op=5¢g 52520

Wiron® - Lot

Pateczki lutowia do wszystkich chromo-
niklowych stopéw BEGO

Wtasciwosci:

zakres temperatur topienia 1020-1150°C
temperatura pracy 1165°C
Topnik Fluxsol
Sktad procentowy w masie:

Ni 66; Cr 19; Mo 5,5; Fe 5; Si 3,5; B

Formy dostawy: Nr zam.
1op=5g¢g 52625

Wirobond® - Lot

Lutowie Wirobond® - Lot
Pateczki lutowania do stopéw
chromowo-kobaltowych pod porcelane

Wiasciwosci:

zakres temperatur topienia 1100-1150°C
temperatura pracy 1180°C
Topnik Fluxsol

Sktad procentowy w masie:
Co 60,5; Cr 28,5; Si 4,5; Mo 3; Fe; B; C

Formy dostawy: Nr zam.
1op=5¢g 52622

WG |

Lutowie z biatego ztota do stopéw
chromo-kobaltowych BEGO i stopow
chromo-niklowych BEGO, nie nadaje sie
do napalania.

Wtasciwosci:

zakres temperatur topienia 985-1005°C
temperatura pracy 1020°C
Topnik Fluxsol / Minoxyd

Sktad procentowy w masie:
Au 65; Pd 15; Ag 8,5; Cu 7; Zn 1,7; In 1,5; Sn 1,3

Formy dostawy: Nr zam.
1ro.=5¢ 61075
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Lutowie z biatego ztota dla stopdéw
chromo-kobaltowych BEGO na protezy
szkieletowe

Wtasciwosci:

zakres temperatur topienia 890-920°C
temperatura pracy 930°C
Topnik Minoxyd
Sktad procentowy w masie:

Au 75; Ni 14; Cu 10; In 1

Formy dostawy: Nr zam.
1rol.=4¢g 61095

WGL

Lutowie z biatego ztota do lutowania
piecowego stopéw chromo-kobaltowych
BEGO i stopéw chromo-niklowych
BEGO, po napaleniu na nich ceramiki .

Wiasciwosci:

zakres temperatur topienia 730-770°C
Temperatura pracy 860°C
Topnik Minoxyd
Sktad procentowy w masie:

Au 65; Zn 13,9; Ag 13; Ni 6; Cu 2; In

Formy dostawy: Nr zam.
1op.=5¢g 61079
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Thermostop

Pasta ochronna przed dziataniem
wysokiej temperatury

Do pokrywania podstawy z tworzywa sztucznego,
gdy w jej poblizu zachodzi potrzeba lutowania.
Czesci z tworzywa sztucznego nie musza byé
zdejmowane nawet w przypadku trudnych prac
lutowniczych. Nie zawiera azbestu.

Formy dostawy: Nr zam.
10p.=0k. 140 g 52540

Fluxsol
Topnik

Nadaje sie do natychmiastowego zastosowania
przy lutowaniu metali szlachetnych, stopéw
nie zawierajacych metali szlachetnych i stopéw
do napalania ceramiki.

Formy dostawy: Nr zam,
1 butelka = 80 g 52531

Minoxyd
Topnik

Do lutowania stopéw metali szlachetnych,

jak réwniez metali szlachetnych ze stopami chromo-
kobaltowymi lub chromo-niklowymi.

Topnik ten zaoszczedza czas potrzebny na lutowanie
po$rednie i zapewnia mocne oraz wytrzymate
potaczenia. Minoxyd stosowany jest rowniez

do lutowania stopéw pod ceramike w piecu,

po wypalaniu ceramiki.

Formy dostawy: Nr zam,
1 butelka = 80 g 52530
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Ancora
zasuwa profilowa

BegoClip® P
zamek ekstrakoronalny

BEGO-EasyLift
zamek kulkowy

BEGO-WiroFix

WiroConnect
zasuwa precyzyjna

Flexi-Serc®
ramie stabilizujace

Minicon®
zasuwa stozkowa

Uniwersalny uchwyt
parallelometryczny

Zamek kulkowy Bona

Wybrzuszona zasuwa Roach |
do nadlewania

Wybrzuszona zasuwa Roach ||
do nadlewania

Zasuwa pretowa |
Zasuwa pretowa |l
Belka Dolder®



Ancora

Zasuwa profilowa

Dziedziny zastosowania: protezy czesciowe,
ekstrakoronalne, dajace sig aktywowac poprzez
wymiane matrycy. Wymiary: dtugo$¢ zebra

6 mm, $rednica gtowki 1,75 mm. Dostepna réwniez
patryca.

Formy dostawy: Nr zam.
Asortyment podstawowy, 52608
sktada sig z:

6 pretow profilowych z tw. szt.,
6 matryc uniwersalnych sztywnych z tworzyw szt.,
1 kotka wciskowego

Zestawy uzupetniajace: Nr zam.
matryce 1 opak. = 6 szt.

@ 1,4 mm, biate 52579
@ 1,5 mm, czerwone 525178
@ 1,6 mm, czame 52577
@ 1,8 mm, z6tte 52593
metalowe tuleje zewnetrzne

1 op. = 6 szt. 52587
kotki wciskowe

1 op. = 6 szt. 52596
prety profilowe

1 op. = 6 szt. 52597
patryce 45°

1 0p. = 6 szt. 52125
utrzymywacz rdwnolegtosci

dla patrycy 45°

10p. =1 szt 52126
Prospekt 82426
CE 0044

(z wyjatkiem 52596, 52597, 52725, 42726)

BegoClip® P
Zamek ekstrakoronalny

Zastosowanie: protezy czesciowe, ekstrakoronalne.
Wymiary: wysoko$¢ 4 mm, z matryca 4,2 mm,
$rednica gtowki 2 mm.

Formy dostawy: Nr zam.
Asortyment podstawowy do wszystkich stopéw

na korony i mosty

zestaw zawiera: 52559
2 patryce (biate, tworzywo sztuczne),

2 czapeczki patryc (stop palladu),

2 matryce do powielania (brazowe, tworzywo
sztuczne),

2 czapeczki do powielania (ciemnoniebieskie,
tworzywo sztuczne),

2 kotki modelowe (szare, tworzywo sztuczne),

2 matryce (z6tte, niewielka sita $ciagania,

tworzywo sztuczne),

2 matryce (pomaranczowe, normalna sita
$ciagania, tworzywo sztuczne),

2 matryce (niebieskie, duza sita $ciagania,
tworzywo sztuczne),

1 kotek wtykowy (niebieski, tworzywo sztuczne),

2 instrumenty do ustawiania (czarne)

Zeslawy uzupetniajgce: Nr zam.
patryce, 1 opak. = 6 szt. 52558
matryce powielajace, 1 op. = 12 szt. 52565
z tworzywa sztucznego,

1 op. = 12 szt.

sifa Sciggania staba 52566
sifa Sciggania normalna 52567
sita $ciagania wysoka 52568
zestaw naprawczy z 6 czapeczkami

do powielania, 6 kotkami modelowymi,

1 opakowanie 52569
kotki wtykowe do matryc

1 zestaw = 2 szt. 52571
Wyposazenie dodatkowe:

BegoClip® - frez z weglikéw spiekanych,

1 szt. 525712

CE 0044
(z wyjatkiem 52571, 52572, 52569)

BEGO EasyLift

Element mocujacy dla technik
kombinowanych

* tatwy montaz i demontaz

* duza odporno$¢ na ztamania dzieki stabilnemu
mocowaniu pretow

* tatwa wymiana matrycy

* pofaczenie wktadkowe zapewnia réwnolegte
ustawienie

= swoboda dzigki katowemu potaczeniu pretéw

Wymiary:

Matryca do powielenia:

wysokos¢ 2.80 mm, @ 3.55mm

Matryca:

wysokos$é 2.65mm, % 3.55 mm

Patryca:

wysoko$é 3.95mm., wysoko$¢ kulki 2.05 mm,
kulka @ 2.25mm

Formy dostawy: Nr zam.
BEGO EasyLift
zestaw podstawowy sktada sie z: 52810

2 okragtych patryc (szare, tworzywo sztuczne),

2 uchwytow patryc (szare, tworzywo sztuczne),

2 matryc (mocne, czerwone, tworzywo sztuczne),

2 matryc (Srednie, zotte, tworzywo sztuczne),

2 patryc (stabe, biate, tworzywo sztuczne),

2 matryc do powielenia (rézowe, tworzywo
sztuczne),

1 réwnolegtego uchwytu,

1 klucza

BEGO EasyLift patryca do napraw,

(szara, tworzywo sztuczne) 52818
BEGO EasyLift gtéwki patrycy oraz

uchwyty patryc, tworzywo sztuczne

1 paczka = 6 sztuk 52815
BEGO EasyLift matryce (mocne, czerwone,

tw. szt.)

1 paczka = 6 sztuk 52814
BEGO EasyLift matryce (Srednie, zotte, tw. szt.)

1 paczka = 6 sztuk 52812
BEGO EasyLift matryce (stabe, biate, tw. szt.)

1 paczka = 6 sztuk 52813
BEGO EasyLift matryce do powielania

(rézowe, tw. szt.) 1 paczka = 6 sztuk 52811
Réwnolegty uchwyt, 1 sztuka 52816
klucz, 1 sztuka 52817
Prospekt 82690
CE 0044

(z wyjatkiem 52811, 52815, 52816, 52817,52818)
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BEGO WiroFix

Opatentowany element do prac
kombinowanych

* utatwia ustawienie tarcia, szczegodlnie przy
konstrukcjach z metali nieszlachetnych

« szeroki zakres zastosowan: podwojne korony,
petne i pierscieniowe teleskopy, prety, RS

«idealny w potaczeniu z jednoczes$ciowymi
odlewami

* duzg sita retencji przy matym rozmiarze

« tarcie mozna dopasowaé w dwoch etapach

* mate wymagania przestrzenne, mozna skraca¢
wg. potrzeb

* bardzo tatwy w obrébce dzigki ceramicznym
rozpérkom

* dtugi okres wytrzymatosci, fatwy do zastapienia
w razie koniecznosci

Wymiary:
BEGO WiroFix element frykcyjny:
wysoko$¢ preta 3 mm, @ 1 mm

Formy dostawy: Nr zam.
BEGO WiroFix

zestaw podstawowy 52820
skfada sig z:

2 ceramicznych rozporek (biate),

2 dodatkowych czesci (z6tte, tw. szt.) ,

2 elementow tracych (standardowe, czerwone, tw. szt),
2 elementéw tracych (mocne, pomarariczowe, tw. szt.)

BEGO WiroFix

zestaw laboratoryjny 52821
sktada sie z:

6 ceramicznych rozporek (biate),

6 dodatkowych czesci (z6tte, tw. szt.),

6 elementow tracych (standardowe, czerwone, tw. szt.)

BEGO WiroFix elementy trace (standardowe, czerwone,
tw. szt.)
1 paczka = 2 sztuki 52822

BEGO WiroFix elementy trace
(mocne, pomararniczowe, tw. szt.)

1 paczka = 2 sztuki 52823
BEGO WiroFix ceramiczna rozporka,

(biata),1 paczka = 2 sztuki 52824
Prospekt 81736
CE 0044
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WiroConnect
Zasuwa precyzyjna

Dziedziny zastosowania: protezy czesciowe,
intrakoronalne, dajace sig aktywowac.

Specjalne dla prac kombinowanych ze stopéw
nieszlachetnych. Obudowa gwintu Wirobond®C

Wymiary: wysoko$¢ patrycy 4 mm, wysokos$¢
matrycy 5 mm, szeroko$¢ 2 mm

Formy dostawy Nr zam.
Zestaw podstawowy, 52730
sktadajacy sie z:

1 matrycy z tworzywa sztucznego, z6tta,

1 patrycy z tytanu (kat nachylenie 45°),

1 obudowy gwintu Wirobond® C

Wyposazenie dodatkowe:

Uchwyt réwnolegty, 1 szt. 52131
Matryca do powielania, 1 szt. 52131
Patryca do powielania, 1 szt. 52132
Instrument do aktywacji, 1 szt. 52133
Srubokret do $rub stozkowych, 1 szt. 52738
Ceramiczny element dystansowy

do matrycy, 1 szt. 52135
Sruba aktywujaca , 1 szt. 52734

Sruba stozkowa (do obudowy gwintu) 1 szt. 52736
Matryce z tworzywa, z6tte 1 op = 2 szt. 52739

CE 0044
(z wyjatkiem 52737, 52731, 52732, 52733, 52738,
52735, 57739)

Flexi-Serc®

Konfekcjonowane ramiona stabilizujace

- opatentowane

Dziedziny zastosowania: protetyczne prace
kombinowane

Wymiary: wys. 5,2 mm Interlock @ 1 mm

Formy dostawy:

Zestaw podstawowy, 1 op.
Ramie stabilizujace z tw. szt.

1 0p. = 4 szt.

0°z Interlock po lewej stronie
bez stopnia

2°z Interlock po lewej stronie
bez stopnia

0°z Interlock po prawej stronie
bez stopnia

2°z Interlock po prawej stronie
bez stopnia

0° z Interlock po lewej stronie
ze stopniem

2° z Interlock po lewej stronie
ze stopniem

0°z Interlock po prawej stronie
ze stopniem

2° z Interlock po prawej stronie
ze stopniem

Uchwyt do paralelometru, 1 szt.

Prospekt

Nr zam.

52800

52801

52802

52803

52804

52805

52806

52807

52808

52809

82670



= 1 #

Minicon®
Zasuwa stozkowa

Dziedziny zastosowania: intra- i ekstrakoronalne
mosty dzielone, protezy czesciowe.

Wymiary: dtugo$¢ 8 mm

Formy dostawy: Nr zam.
1 opakowanie 52471
4 matryce z akrylu,
4 patryce z akrylu

/ S \
Zamek kulkowy Bona

Dziedziny zastosowania:
intrakoronalne, protezy czesciowe, sprezynujace nad
czapeczka rdzenia.

Wymiary:
wysoko$¢ catkowita 4mm, tarcza montazowa:
grubos¢ 0,4 mm, $rednica 3,6 mm

Formy dostawy: Nr zam.
zestaw = 62355
1 matryca ze stopu ztoto-platynowego,

1 patryca ze stopu ztoto-platynowego,

1 element dystansowy PVC,

1 tarcza montazowa z cyny

1 matryca ze stopu ztoto-platynowego 62353
1 patryca ze stopu ztoto-platynowego 62354

Wybrzuszona zasuwa
Roach

do nadlewania

Dziedziny zastosowania:
ekstrakoronalne, aktywowalne, protezy czesciowe.

Wymiary:
wysokos¢ tulei 5 mm,
dtugosé 4,4 mm, Srednica gtéwki 2,5 mm

Formy dostawy: Nr zam.
1 opakowanie = 62371
1 matryca ze stopu ztoto-platynowego

1 patryca HSL

CE 0044

Wybrzuszona zasuwa
Roach Il

Dziedziny zastosowania:

ekstrakoronalne, aktywowalne, protezy czesciowe.
Wymiary:

wysokos¢ tulei 5 mm, $rednica gtéwki 2,5 mm
Formy dostawy: Nr zam.
1 op. = 2 matryce 62316
ze stopu ztoto-platynowego

1 op. = 10 patrye z akrylu 52503

CE 0044 (z wyjatkiem 52503)

Uniwersalny uchwyt
rownolegty

Uniwersalne zastosowania przy mocowaniu pretow,
zasuw i zatrzaskow.

Wymiary:

$rednica uchwytu 2,35 mm

dtugos¢ 55 mm

Formy dostawy: Nr zam,
1 szt 52740

Elementy do prac kombinowanych

65




Zasuwa pretowa |

Dziedziny zastosowania:
ekstrakoronalne, aktywowalne, protezy czesciowe.

Wymiary: dtugo$¢ 50 mm, $rednica gtéwki 2 mm

Formy dostawy: Nr zam.
1 opakowanie 62701
1 matryca ze stopu ztoto-platynowego

1 patryca HSL

CE 0044

Zasuwa pretowa
normalna i mikro

Dziedziny zastosowania:
ekstrakoronalne, aktywowalne, protezy czesciowe.

Formy dostawy: Nr zam.
normalna:

1 matryca ze stopu ztoto-platynowego,
dt. 50 mm 62703
1 op. = 4 patryce z akrylu, dtugo$¢ 80 mm,

@ gtéwki 3 mm 52507
mikro:

1 matryca ze stopu ztoto-platynowego,
dt. 50 mm 62702
1 op. = 4 patryce z akrylu, dtugo$¢ 80 mm,

@ gtowki 2 mm 52502

CE 0044 (z wyjatkiem 52507, 52502)
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Belka Doldera®

normalna i mikro

Dziedziny zastosowania: protezy czesciowe,
aktywowalne.

Formy dostawy: Nr zam.
normalna:

1 matryca ze stopu ztoto-platynowego,

dtugo$¢ 50 mm 62720
1 matryca z retencjami ze stopu

ztoto-platynowego, dt. 50 mm 62726
1 patryca ze stopu ztoto-platynowego,

wysokos$¢ zebra 3 mm 62728
1 op. = 4 patryce z akrylu, dt. 80 mm, 52504
wysoko$¢ zebra 3 mm

mikro:

1 matryce ze stopu ztoto-platynowego

dtugosé 50 mm 62712
1 matryca z retencjami ze stopu

ztoto-platynowego, dt. 50 mm 62725
1 patryca ze stopu ztoto-platynowego,

wysoko$¢ zebra 2,2 mm 62721
1 opakowanie = 4 patryce z akrylu, dt. 80 mm,
wysoko$¢ zebra 2,2 mm 52501

CE 0044 (z wyjatkiem 52504, 52501)

Belka Doldera®

normalne i mikro

Dziedziny zastosowania: protezy czesciowe,
aktywowalne.

Formy dostawy: Nr zam.
normalne:

1 matryca ze stopu ztoto-platynowego

dtugo$¢ 50 mm 62720
1 matryca z retencjami, ze stopu

ztoto-platynowego, dt. 50 mm 62726
1 patryca ze stopu ztoto-platynowego,

wysokos$¢ zebra 3 mm 62729
1 opakowanie = 4 patryce z akrylu,

dt. 80 mm., wysokos¢ zebra 3 mm 52505
mikro:

1 matryca ze stopu

ztoto-platynowego, dt. 50 mm 62712
1 matryca z retencjami ze stopu

ztoto-platynowego, dt. 50 mm 62725
1 patryca ze stopu ztoto-platynowego,

wysoko$¢ zebra 2,2 mm 62730
1 op. = 4 patryce z akrylu, dt. 80 mm,

wysokos$é zebra 2,2 mm 52506

CE 0044 (z wyjatkiem 52505, 52506)



Gtowne stopy BEGO do wszystkich zastosowan
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Bio PontoStar® XL

Super twardy stop o wysokiej zawartosci ztota
do metaloceramiki, z6tty, bez palladu i miedzi,
zwigkszona wytrzymato$¢ na rozciaganie

w podwyzszonej temperaturze w poréwnaniu

ze stopami 0 podobnym sktadzie, szeroki zakres
zastosowania, posiada certyfikat BIO.

»

Wskazania: 1, 2, 3, 4, 5, 6

Charakterystyka stopu:
Sktad procentowy w masie:
Au 86; Pt 11,5; Zn 1,6; In, Rh, Fe < 1

Typ: extra twardy (4)
Kolor: 261ty 5
Gestos¢ [g/cm?]: 18,8
Twardos¢ wg Vickersa (HV5): 185

po odlaniu 85

po napaleniu 215
Granica plastycznosci:

po odlaniu 420

po napaleniu 500
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) [%]

po odlaniu 10

po napaleniu 7
Srednia wielko$¢ ziarna [pm] 20
Zakres temp. topnienia [°C] 1045-1100
Temp. odlewania [°C] 1270
Temp. wygrzewania wstepnego [°C] 850

WAK [10°K"]

25-500°C 14,2

25-600°C 14,4
Modut elastycznosci [GPa] ok. 100

Lutowie (bez kadmu):

lutowie PontoStar®-G (1030°C)

lutowie BEGO-GOLD-I (810°C)

Topnik: Minoxyd lub Fluxsol

Nr zam. 61140

Odpowiada normie ISO 9693 dla metaloceramiki.
Odpowiada normie ISO 1562 dla stopu na korony
i mosty.

CE 0044

®
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Aurolloyd® KF

Wyjatkowo twardy stop na korony i mosty

0 obnizonej zawarto$ci ztota, zotty, bez miedzi,
szeroki zakres zastosowania, réwniez przeznaczony
do licowania specjalng ceramika,

posiada certyfikat BIO.

Wskazania: 2, 3, 4, 5, 6
Charakterystyka stopu:

Sktad procentowy w masie:
Au 55; Pd 10,0; Ag 29,2; In 3,5; Zn 1,2; Sn 1,0; Ru< 1

Typ: extra twardy (4)
Kolor: 201ty 6
Gestos¢ [g/cm?]: 13,9
Twardo$¢ wg Vickersa (HV5):

migkki 150

po odlaniu 200

utwardzony 220
Granica plastycznosci (Rp 0,2) [Mpal:

migkki 315

po odlaniu 480

utwardzony 520
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) [%]

migkki 18

po odlaniu 7

utwardzony 6
Srednia wielko$¢ ziarna [pm] 40
Zakres temp. topnienia [°C] 950 - 1060
Temp. odlewania: 1230
Temp. wygrzewania wstepnego 700

WAK [10°K-1]

25-500°C 171

25-600°C 17,3
Modut elastycznosci [GPa] 106

Lutowie (bez kadmu)

lutowie BEGO-GOLD | (810°C)
lutowie BEGO-GOLD |1 (765°C)
Pre-flux U lutowie ztoto(810°C)
Lutowie przy licowaniu porcelana
przed wypalaniem PontoRex® (880°C)
po wypaleniu PontoRex® (710°C)

Topnik Minoxyd lub Fluxsol
Utwardzanie 400°C 15 min
Wyzarzanie zmiekczajace 750°C 10 min
(potem hartowa¢ w wodzie 20°C)

Nr zam. 61052

Odpowiada normie ISO 9693 dla metaloceramiki.
Odpowiada normie ISO 1562 dla stopu na korony
i mosty.
CE 0044

PN
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PlatinLloyd® 100

Wyjatkowo twardy stop do koron i mostow
0 wysokiej zawartosci ztota , zotto-ztoty, szeroki
zakres zastosowania, posiada certyfikat BIO.

Wskazania: 2, 3, 4, 6
Charakterystyka stopu:

Skiad procentowy w masie:
Au72,0; Ag 13,7; Cu 9,8; Pt 3,5; Zn, Ir <1

Typ: extra twardy (4)
Kolor: 20ty 3
Gestosé [g/cm?]: 15,5
Twardo$¢ wg Vickersa (HV5):

miekki 155

po odlaniu 220

utwardzony 225
Granica plastycznosci (Rp 0,2) [Mpa] :

migkki 340

po odlaniu 500

utwardzony 510
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) [%]

migkki 40

po odlaniu 15

utwardzony 14
Srednia wielko$¢ ziarna [pm] 25
Zakres temp. topnienia [°C] 900 - 940
Temp. odlewania: 1050
Temp. wygrzewania wstepnego 700
Modut elastycznosci [GPa] 95

Lutowie (bez kadmu)
lutowie BEGO-GOLD | (810°C)
lutowie BEGO-GOLD I 765°C)
Topnik Minoxyd
Pre-flux U lutowie ztoto (810°C)
Utwardzanie 400°C 15 min.
Wyzarzanie zmiekczajace ~ 750°C 10 min. (potem
hartowaé w wodzie 20°C)

Nr zam. 61020

Odpowiada normie ISO 1562

CE 0044
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Gtéwne stopy BEGO do wszystkich zastosowan



Inne Stopien twardosci
Stop pierwiastki wg. Vickersa (HV5)
Sktad w % wagowych

Biocertyfikat
Normy DIN EN, ISO
Numer katalogowy
Typ miekki (1) $redni (2)
twardy(3) ekstra twardy (4)
Numer kodu barwy
Wskazania
Gestosé g/cms
Miekki
Po odlaniu/po
wypaleniu
Hartowany

Au| Pt | pd | Ag | culsn|zn] In
0 duzej zawartosci zfota - do licowania metaloceramika i tworzywami sztucznymi

PontoStar® H 61030 | (4) 77,6 , - - - ; - 1,234,

PontoLloyd® G vo| ~ [ 61106 | (4) 6 | 841 83 438 - - - - 27 | Ta ‘15 g 3,4, 18,1 190 200 | 210
PontoLloyd® P Vo[ ~ | 61087 | (4) 8 [ 775] 99 89 1,0 X X - 14 |Ir-Fe g g 4,5, 179 | 175 205 | 210
PontoLloyd® L ~ | 61100 | (4 8 | 750 - 179 | 30 - 15 - 25 | Re g 3,4,5, 16,3 | 150 205 | 220
0 zmnigjszonej zawartosci ztota - do licowania metaloceramika i tworzywami sztucznymi :

BegoCer® G Vol o~ 161097 | (4) 8 | 515 - 384 - - - - 87 |Ru-Ga13 2,3,4,5, 143 | 190 220 | 230
BegoStar® vo| ~ | 61080 | (4) 8 | 540 - 26,5 | 155 - 24 - 14 | Ru-Re g 3,4,5, 138 | 205 225 | 230
Stopy oparte na bazie palladu - do licowania metaloceramika i tworzywami sztucznymi :

BegoPal® 300 V|~ 161105 | (4 8 6,0 - 754 | 62 - - - 6,3 | Ru-Ga6,0 2,3,4,5, 11,0 | 220 240 | 260
BegoPal® S Vo[ ~ | 61086 | (4) 8 - - 575 315 - 9,0 - 1,9 | Ru g 3,4,5, 111 210 220 | 230
BegoPal® Vo[~ 61085 | (4) 8 2,0 - 73,0 - | 135 | 50 - 50 |Ru-Gal4 2 3,4,5, 112 | 215 230 | 245
0 wysokiej zawartosci ztota - do licowania iskotopliwa metaloceramika i tworzywami sztucznymi :

0 obnizonej zawartosci zfota - do licowania niskotopliwa metaloceramika i tworzywami sziucznymi

AuroLloyd® KF - - 2,3,4,6

Na bazie srebra - do licowania niskotopliwa metaloceramika i tworzywami sztucznymi
BegoStar® LFC |\/ | u |s1107| ) | 8 | X | - | 35,0 |58,9| - | 1,0 | 4,o| - |Zr-Ru |1,2,5,6 | 10,8 | 175 | zoo| -

0 wysokiej zawartosci zlota - do koron, mostow i wkiadow

Stopy oparty na bazie srebra - na korony i mosty

| Gold-EWL® H | [ m 61071 ] 3 [ 8 [ 20 - [ 275 [s85[110] - [10] - [- [ 1,234 ] 110 [ 150 [ 180 | 205 |
CE 0044 Normy Wskazania
BEGO-GOLD stopy i lutowia sg produktami «  =DINENISO 9693 m= inlays
medycznymi zgodnie z Dyrektywa 93/42 WE. ® =DINENISO 1562 2= onlays
Wedtug Aneksu IX zostaty zakwalifikowane B =DINEN ISO 8891 3= protezy szkieletowe
do Klasy lia. @ =DINENISO 1562 4= mosty, frezowane teleskopy, belki i zasuwy
i dla metaloceramiki w (5) = metalowe korony i mosty pod ceramike
oparciu o DIN EN 1SO 9693 (6) = konstrukcje supra
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Granica

Wydtuzenie przy

«© < =) &
Stop elastycznosci zerwaniu (4)% | § 5 € |_%% |33 =3
(R 0.2)[MPa] 5 3 g |2£85 |BS9 525 |uow
3 Zakres S 2 TS = 8 E ; ® Przed wypalaniem
= temperatur | & 9 o] z N g © s "
= topnienia * C 3 =] Sgo = s g § | ™ Povypalaniu
S s R k=) g S
s |E2| 2| |82 |8 5 526|228 | P82
2 |88 |2|gg|e |~ = e =5«
S |28 | |S|eg| £
v MLutowie BEGO-Gold 1 810°C
®Lutowie PontoStar®G 1030°C
v
v
PontoStar® H 1080-1180 1320 13,8 (14,0)
PontoLloyd® G 430 | 470 | 495 | 10 6 3 20 1100-1230 1370 850 14,1 (143) | 100 v
470 | 490 | 500 7 5 4 20 1145-1215 1380 850 13,8 (14,0) | 110 v MLutowie BEGO-Gold | 810°C
PontoLloyd® P ® Lutowie PontoLloyd®
1120°C
PontoLloyd® L 350 | 530 | 560 | 26 8 6 20 1150-1240 1430 850 14,1(14,3) | 110
BegoCer® G 475 520 | 550 | 19 16 12 40 1155-1310 | 1450-1500 | 850-950 | 13,7(13,9) | 125 v MLutowie BEGO-Gold | 810°C
®Lutowie BegoStar® 1125°C
BegoStar® 460 | 510 | 530 | 21 15 13 30 1230-1280 1420 850 14,0(142) | 113 v
BegoPal® 300 450 | 520 | 540 | 30 28 25 35 1175-1320 | 1390-1440 | 850950 | 13.8(14,0) | 135 v MLutowie BEGO-Gold | 810°C
®Lutowie BegoStar® 1125°C
BegoPal® S 400 | 480 | 520 | 10 7 6 50 1210-1290 1450 850 14,4 (146) | 118
BegoPal® 370 | 400 | 440 | 40 35 30 50 1300-1190 1400 850 139(137) | 115
v MLutowie Bio PlatinLloyd®
0C
‘®Lutowie Bio PlatinLloyd®
870°C
v MLutowie PontoRex® 710°C
®Lutowie PontoRex® 880°C
v
v MLutowie Bio PlatinLloyd®
710°C
‘®Lutowie Bio PlatinLloyd®
870°C
AuroLloyd® KF 950-1060 17,1 (17,3) v MLutowie PontoRex® 710°C
®Lutowie PontoRex® 880°C
BegoStar® LFC 400 12 40 1080-1150 1300 700 16,6 (16,8) | 113 MLutowie PontoRex® 710°C
®Lutowie PontoRex® 880°C
Lutowie BEGO-Gold Il 765°C Lutowie
BEGO-Gold |  810°C
Pre-flux U Goldlot 810°C
v
v
v Lutowie BEGO-Gold Il 765°C

Lutowie BEGO-Gold | 810°C
Pre-flux U Goldiot ~ 810°C

Pola barwne z okreslonymi w cechach stopow

w

intensywnosci barw stopu.

Gold-EWL® H |330| 750| 820 |39| 7 | 5 | 60 | 930-1030 | 1230 | 700 | 1oe| Lutowie zlote EWLO 1| 820°C
Lutowie ztote EWL® |  910°C
Powyzsze dane sg wartosciami ymi. Podlegaja
Kod barw BEGO-GOLD

n

BEGO do wszystkich zastosowa

ow

.

h stop

oave

16

Pie¢ g




Denon Dental to nie tylko importer materiatow i sprzetu dla lekarzy stomatologow
oraz technikow dentystycznych.

Firma znana jest takze z organizacji szkolen na najwyzszym poziomie zarowno w kraju,
jak i zagranica.

Kurs frezowania w centrum szokleniowym | Kurs frezowania w Studium
firmy Bego w Bremie . Medycznym w Warszawie

Kurs wykonywania protez szkieletowych Uczestnicy szkolenia
w Bremie przed frma BEGO

70



Spis dziatow

Przygotowywanie pracy i wykonywanie modeli
Powielanie i utwardzanie

Modelowanie

Ostanianie

Stopy

Wygrzewanie wstepne i odlewanie
Piaskowanie i odpylanie

Obrdbka wykoriczeniowa/ obrobka powierzchni
Technika taczenia / lutowanie

Elementy do prac kombinowanych

Informacje i wskazowki dotyczace ztota

16
27
36
44
50
56
62
67-69



Alfabetyczny spis tresci

Adapta

Agarowe masy do powielania

Ancora — zasuwa

Aurocid — wytrawiacz

Aurofilm — $rodek powierzchniowo czynny

Auromelt HF — topnik

Beco EasyLift — element mocujacy dla technik taczonych
BegoClip® — zamek ekstrakoronalny
BegoForm® — materiat na stupki
BegoPress — system ostaniania
BegoSol® — ptyn do rozrabiania mas
BegoSol® HE — ptyn do rozrabiania mas
BegoSol® K — ptyn do rozrabiania mas
BegoStone plus — gips IV klasy
BellaCer — masa do ceramiki prasowanej
BellaForm Pontics

BellaStar — masa do koron i mostéw

BellaStar XL — masa do koron i mostéw
Bellasun — masa do koron i mostéw

Bellatherm® — masa do lutowania
Bellavest® SH — masa do koron i mostow
Bellavest® T — masa do koron i mostéw

Brzeszczoty do pily recznej

Castogel — agarowa masa do powielania

Ceradip — urzadzenie do topienia wosku

Diamentowa pasta do polerowania — Diapol
Diamenty spiekane

Dipfix — preparat do utwardzania modeli
Drut na klamry - Wironit

Drut na klamry — Wirotom

Druty do spawania laserowego

Druty woskowe

Duostar Plus — piaskarka uniwersalna
Durofluid — preparat do utwardzania modeli
Durol — preparat do utwardzania modeli
Durol E — preparat do utwardzania modeli

Dysza wydmuchowa

EasyBlast — piaskarka otféwkowa
EasyLift — element mocujacy dla technik faczonych
Elementy do prac kombinowanych

Eltropol SL — elektropolerka

63
54

43

45
63
62
51

Filtr do Lasera - Ventus

Flexi-Serc® — ramiona stabilizujace
Fluxsol — topnik

Folia platynowa

Foremki na podstawy modeli

Fornax® T — stotowa odlewnia indukcyjna
Frezarka protetyczna — Paraskop M

Frezy z weglikow spiekanych

Fundor T - stotowa wiréwka odlewnicza

Gelovit 200 - urzadzenie do topienia agaru
Gips — BegoStone plus IV klasy
Gumki polerskie

Tso 8 — srodek izolujacy

Izocera — izolator gips/wosk

Kamienie scierne

Kanaty odlewnicze plastikowe
Kieliszek z moldyna

Klamry woskowe

Klej do peretek retencyjnych

Korostar Plus — piaskarka z dysza stacjonarng
Korox — piasek korundowy

Kulki do polerowania - Perlablast

Lakier zabezpieczajacy - Seculac

LaserStar PW — laser protetyczny

LaserStar T Plus — stotowy laser protetyczny
Lejki odlewnicze

Listwy woskowe

Lolipot — preparat do powlekania tygli

Lutowia
Luki anatomiczne

Mandrelki
Masa do lutowania — Bellatherm®
Masy ostaniajace do koron i mostéw

Masy ostaniajace do protez szkieletowych

Materiat do piaskowania tworzyw szt. — Platexcorn

Materiat na stupki — BegoForm

Miditherm 100 MP — piec do wygrzewania pierscieni

Miditherm 200 MP — piec do wygrzewania pierscieni

Minicon — zasuwa stozkowa

Minoxyd - topnik

57
64
61
59

40

41

53-54

14
14

12-13
14
48
49
49

54
58
57
26
12
43
60

12

54
25
22-25
19-21
49

37
37
65
61



Alfabetyczny spis tresci

Modelowanie

Modut do piaskowania — Starlet
Modut filtrujacy

Moldyna

Motova 100 — mieszadto prézniowe
Motova 300 — mieszadto prézniowe

Multiplex — palnik do lutowania

Nautilus® CC plus — odlewnia pr6zniowo-ci$nieniowa

Nautilus® T — stotowa odlewnia prézniowo-cisnieniowa

Nozyk modelarski — Rapidi

Obrsébka wykonczeniowa / obrébka powierzchni
Odlewnia prézniowo-cisnieniowa Nautilus® CC plus
Odlewnia prézniowo-cisnieniowa — Nautilus® T
Odlewnia indukcyjna, stolowa — Fornax®T

Ostanianie

Palapol — pasta do polerowania

Palnik do lutowania — Multiplex

Paraflex — paralelometr

Parameter — przyrzad do pomiaru gigbokosci podcieni
Paraskop M — frezarka protetyczna

Pasta ochronna do lutowania — Thermostop
Pasty polerskie

Peretki retencyjne

Perlablast — kulki do polerowania

Piaskarki

Piaskarka otéwkowa — EasyBlast

Piaskarka uniwersalna — Duostar Plus
Piaskarka z dysza stacjonarng — Korostar Plus
Piaski korundowe

Piaskowanie i odpylanie

Piece do wygrzewania pierscieni

Pierscienie metalowe

Pierscienie plastikowe do szkieletow
Pierscienie silikonowe

Platexcorn — materiat do piaskowania tw. sztucznych
Ptétno szmerglowe

Ptyny do polerowania

Podstawki gumowe pod pierscienie

Powielanie i utwardzanie

Preparaty do utwardzania modeli

Profile woskowe

Protempomatic Plus — piaskarka automatyczna
Przygotowywanie pracy i wykonywanie modeli

Puszki do powielania, aluminiowe

49
49
14
17
18
)

38
39
10

50
38
39
40
16

55
42

61
54-55
14
49
45-48
45
47
48
49
44
37
26
26
26
49
53
54
26

11
46

Puszki do powielania Kombi

Puszki do powielania w silikonie

Rapidi — nozyk modelarski
Rapid — Ringless-System
Rapid — Wax-System
Regulus — wyciag do pieca
Retencje woskowe

Rozcienczalnik do peretek retencyjnych

Seculac - lakier zabezpieczajacy
Siatki retencyjne woskowe
Silikon do powielania — Wirosil
Starlet — modut do piaskowania
Steribim® super — pasta polerska
Stopy metali nieszlachetnych
Stopy metali szlachetnych

Stopy na protezy szkieletowe
Stopy pod porcelang

Szablony woskowe

Szklany cylinder wegglowy

T almi — metal do éwiczen

Tarcze odcinajace

Tarcze do szlifowania

Tasma do wyscielania pierscieni

Techniki taczenia / lutowanie

Termico — agregat do chtodzenia wody
Thermostop — pasta ochronna do lutowania
Topniki

Triton SLA — urzadzenie do czyszczenia para
Trzymadetka

Tygle ceramiczne

Uniwersalny uchwyt réwnolegty
Urzadzenie do czyszczenia parg — Triton SLA
Urzadzenia do polerowania elektrolitycznego

Urzadzenie do topienia wosku — Ceradip

Wirobond® C - stop pod porcelang
Wirobond® LFC — stop pod porcelang
Wirobond® SG - stop pod porcelang
Wirobond® 280 — stop pod porcelang
Wirocer plus — stop pod porcelang
WiroConnect — zasuwa precyzyjna
Wirodouble® — agarowa masa do powielania

Wirogel® M — agarowa masa do powielania

10
26
10
37

14

54
12

49
55
27
67-69
32-35
28-31
13
43

31
53
53
26
56
38-40
61
61
52
54
43

65
52
51
14

29
29
29
28
31
64



Alfabetyczny spis tresci

WiroFine — masa na protezy szkieletowe
WiroFix

WiroFlex — gumowe tarcze polerskie
Wirolloy — stop do licowania kompozytem
Wirolyt — ptyn do polerowania

Wiromelt — topnik

Wiron® 99 — stop pod porcelang

Wironit® - stop na protezy szkieletowe

Wironit® extrahart — stop na protezy szkieletowe

Wironit® LA — stop na protezy szkieletowe
Wironit® — drut na klamry

Wironium® — stop na protezy szkieletowe

Wironium® extrahart — stop na protezy szkieletowe

Wironium® plus — stop na protezy szkieletowe
Wiropaint plus — masa do wygtadzania
Wiroplus® — masa do protez szkieletowych
Wiroplus® N — masa do protez szkieletowych
Wiroplus® S — masa do protez szkieletowych
Wirosil® — silikon do powielania

Wirotom — drut na klamry

Wirovest® — masa do protez szkieletowych
Wiréwka odlewnicza, stotowa — Fundor T
Wktadki ceramiczne do tygli

Wktadki grafitowe do tygli

Wosk do blokowania podcieni

Wosk do frezowania

Wosk do topienia

Wosk modelowy

Wosk na maczanki

Wosk podktadowy

Wosk przyszyjkowy

Woski fakturowe

Woski gtadkie

Woski koronowe

Woski okluzyjne

Woskowe druty do kanalow

Woskowe listwy zamykajace

Woskowe profile anatomiczne tuku podj¢zykowego

Woskowe profile klamer

Woskowe profile tuku podj¢zykowego
Woskowe profile w pateczkach
Woskowe siatki retencyjne

Woskowe szablony

Woskowe tasmy zamykajace

Wyciag do pieca — Regulus
Wygrzewanie wstgpne i odlewanie

Wytrawiacz — Aurocid

Zanki

Zasuwy

Zestaw do modelowania

Zestaw pomiarowy zgodny z Ney
Zestaw woskow do modelowania

Z1oto — gtéwne stopy

65
65-66

12
67-69



DENON BENTAL BEGO

Prezentujemy Panstwu nowy katalog produktow
firmy Bego.

Bego to firma z tradycjami w branzy
protetycznej siegajacymi XIX w. Wieloletnie
doswiadczenia wraz z ciagtym dazeniem

do rozwoju, wdrazaniem nowych technologii

i rozwigzan spowodowaty, ze firma Bego

od poczatku istnienia zajmuje kluczowg pozycje
w branzy protetyczne;j.

Firma Denon Dental przez ponad 10 lat jest
wytacznym przedstawicielem Bego w Polsce.
Korzystajac z naszych ustug zyskujg Panstwo
szybki dostep do produktow firmy Bego i fachowa
porade. Informaciji na temat petnej oferty Bego

z checia udzielag Panstwu nasi pracownicy
(doswiadczeni handlowcy i technicy dentystyczni),
ktorzy sa dostepni w nowej siedzibie firmy

w Konstancinie-Jeziornie przy ul. Kolejowej 49
pod numerami telefonow

(022) 717 58 70/75/80 oraz pod numerami
telefonow komorkowych.

Zachecamy Panstwa do wziecia udziatu

w szkoleniach, organizowanych w Polsce

i zagranica, ktore sg wspaniatg okazja

do poszerzenia wiedzy teoretycznej i praktycznej.

Na naszej stronie internetowej znajdg Panstwo
informacje| na temat nowosci, promogc;ji, instrukcji
obstugi sprzetu, organizowanych szkolen

oraz zasad wypozyczania sprzetu.

Zyczymy satysfakcji z dokonanych zakupoéw.

Firma BEGO z lotu ptaka

Nowa siedziba Spolki w Konstancinie-Jeziornie



W naszej ofercie rowniez

PROFESJONALNA IMPLANTOLOGIA
STOMATOLOGICZNA
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